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Фонд оценочных средств – это совокупность учебно-методических материалов (контрольных заданий, описаний форм и процедур), предназначенных для оценки качества освоения обучающимися данной дисциплины как части основной образовательной программы.

        Цель – оценить соответствие знаний, умений и уровня приобретенных компетенций, обучающихся целям и требованиям основной  образовательной программы в ходе проведения текущего контроля и промежуточной аттестации.

       Основная задача – обеспечить оценку уровня сформированности общекультурных и профессиональных компетенций, приобретаемых обучающимся в соответствии с этими требованиями.

       Контроль знаний обучающихся проводится в форме текущего контроля и

промежуточной аттестации.

       Текущий контроль успеваемости проводится с целью определения степени усвоения учебного материала, своевременного выявления и устранения недостатков в подготовке обучающихся и принятия необходимых мер по совершенствованию методики преподавания учебной дисциплины, организации работы обучающихся в ходе учебных занятий и оказания им индивидуальной помощи.

       К контролю текущей успеваемости относятся проверка знаний, умений и навыков обучающихся: на занятиях; по результатам выполнения контрольной работы; по результатам выполнения обучающимися индивидуальных заданий; по результатам проверки качества конспектов лекций и иных материалов. При оценивании (определении) результатов освоения дисциплины применяется традиционная система (отлично, хорошо, удовлетворительно, неудовлетворительно).

      По итогам курса обучающиеся сдают экзамен. Форма проведения экзамена – устный ответ, по утвержденным экзаменационным билетам, сформулированным с учетом содержания учебной дисциплины и решение на компьютере практической задачи проектирования техпроцесса в ТехноПро. В экзаменационный билет включается два теоретических вопроса по темам курса и одно практическое задание.
Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине 

	№ п/п
	Контролируемые разделы (темы) дисциплины
(результаты по разделам)
	Код контролируемой компетенции (или её части)
	Вид, метод, форма оценочного мероприятия

	
	
	
	

	1
	2
	3
	4

	1.
	Основные понятия технологии машиностроения
	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание

	2.
	Характеристика метода обработки резанием
	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание

	3.


	Характеристика видов обработки резанием
	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание

	4.
	Характеристика других видов обработки
	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание

	5.
	Принципы проектирования технологического процесса


	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание

	6.
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание

	7.
	Показатели качества функционирования производств. Цели управления


	ПК-7
	Зачет, Контрольное задание


Типовые контрольные задания или иные материалы

Вопросы к экзамену по дисциплине (модулю)
1. Базирование и базы в машиностроении: классификация, базирование и точность. 

2. Практически реализуемые схемы базирования.

3. Дать характеристику фрезерных станков.

4. Типовые технологические процессы. Принципы, положенные в основу классификации деталей по группам, достигаемые результаты.

5. Виды токарных резцов и их геометрические параметры

6. Влияние геометрии инструмента на ход и результаты обработки.

7. Дать характеристику шлифовальных станков.

8. Способы определения скорости резания. Влияние скорости резания на характеристики и результаты обработки.

9. Определение плана обработки элементарной поверхности. Исходные данные и результаты определения, их использование для проектирования техпроцессов.

10. Способы определения сил резания.

11. Влияние различных факторов на силовые характеристики процесса резания. Особенности обработки в условиях недостаточно жесткой системы СПИД.

12. Характеристика фрезерования как метода обработки, виды фрезерования. Виды обрабатываемых поверхностей.

13. Автоматизация проектирования техпроцессов на базе ТехноПро.

14. Принципы получения КТП из ОТП. Вводимые данные в ОТП и КТП.

15. Методы электрофизической и электрохимической обработки. Особенности применяемого инструмента, возможности методов по виду обрабатываемых материалов и поверхностей.

16. Виды обработки абразивным инструментом. Точностные характеристики, показатели достигаемой чистоты поверхности, экономическая точность.

17. Обработка на протяжных станках: инструмент, виды обрабатываемых поверхностей, точность, оборудование.

18. Промежуточные припуски и межоперационные размеры. Исходные данные, результаты расчета и порядок их использования.

19. Типовая технология изготовления деталей типа «кронштейн», «шатун» и т.д. 

20. Типовая технология изготовления зубчатых колес: последовательность обработки, характеристика установов, применяемые виды обработки профиля зуба.

21. Дать характеристику станков токарной группы

22. Правила учёта мер точности (квалитетов) и шероховатости поверхности при автоматизированном проектировании

23. Типовая технология для деталей типа втулки на примере техпроцесса изготовления гайки ШВП.

24. Дать характеристику горизонтально-расточных и координатно-расточных станков.

25. Роль Условий в формировании разрабатываемого техпроцесса средствами ТехноПро.

26. Предложить последовательность обработки паза типа «двойной ласточкин хвост». 

27. Технология обработки корпусных деталей. Изложение сопроводить примером.

28. Принципы составления маршрута обработки.

Критерии оценивания компетенций (результатов)

1). Уровень усвоения материала, предусмотренного программой.

2). Умение анализировать материал, устанавливать причинно-следственные связи.

3). Ответы на вопросы: полнота, аргументированность, убежденность, умение

4). Качество ответа (его общая композиция, логичность, убежденность, общая эрудиция)

5). Использование дополнительной литературы при подготовке ответов.

Экзаменационные билеты
	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  1

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. План обработки элементарной поверхности.

2. Виды движения при обработке резанием и способы их задания. 




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  2

Кафедра АИТП

Дисциплина   Технологические процессы автоматизированных производств 


	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Определение припусков и межоперационных размеров.

2.  Схема разделения материала при штамповке; влияние зазора.




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  3

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Принципиальная основа автоматизированного проектирования техпроцессов.

2. Составление маршрута обработки по планам обработки всех по​верхностей на примере корпусной детали. 




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  4

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Общий технологический процесс: определение, вводимые

 данные, роль при проектировании.

2. Установочные приспособления. Практически реализуемые схемы базирования .




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  5

Кафедра АИТП

Дисциплина   Технологические процессы автоматизированных производств 


	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Использование и роль припусков при автоматизированном проек​тировании ТП.

2.  Геометрические параметры резцов в статике.




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  6

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Типовые техпроцессы для деталей четвёртого класса.

2.  Определение центра давления штампа.




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  7

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Последовательность действий при создании КТП в режиме «Взять с чертежа».

2. Определение составляющих сил резания.




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  8

Кафедра АИТП

Дисциплина   Технологические процессы автоматизированных производств 


	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Типовые техпроцессы для деталей третьего класса.

2.  Энергосиловые характеристики процессов вырубки, гибки, вы​тяжки. Согласование усилий с характеристиками пресса.



	РГРТУ
	Экзаменационный билет № 9 

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Структура Условий в Техно Про. Проверяемые выражения.

2.  Вырубка резиной и полиуретаном.




	РГРТУ
	Экзаменационный билет № 10

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1.Система кодирования поверхностей в Техно Про и её роль. 

2.Способы определения скорости резания.  




	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  11

Кафедра АИТП

Дисциплина   Технологические процессы автоматизированных производств 


	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Конкретный технологический процесс (КТП),  его суть, вводимые данные, принцип формирования КТП.

2. Классификация операций при обработке давлением. 



	РГРТУ
	Экзаменационный билет №  12

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Выполняемые выражения в Условиях Техно Про.

2. Методы чистовой вырубки. 




	РГРТУ
	Экзаменационный билет № 13

Кафедра АИТП

Дисциплина    Технологические процессы автоматизированных производств

	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Типовые техпроцессы для деталей второго класса.

2.  Особенности обработки методами гибки и вытяжки.




	РГРТУ
	Экзаменационный билет № 14

Кафедра АИТП

Дисциплина   Технологические процессы автоматизированных производств 


	Утверждаю

Зав.кафедрой

	1. Типовые техпроцессы для деталей первого класса.

2. Расчёт рабочих исполнительных размеров штампа. 
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