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1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы бакалавриата
Рабочая программа дисциплины «Введение в профессиональную деятельность»  является составной частью основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) по специализации №23 «Проектирование технологических комплексов в машиностроении», разработанной в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования по специальности 15.05.01 «Проектирование технологических машин и комплексов»  (уровень специалитета),    утвержденным      приказом      Минобрнауки              России от 28.10.2016 г. № 1343.

Целью дисциплины является выработка задач, стоящих перед современным специалистом, понимание необходимости изучения профессиональных дисциплин. 

В связи с этим в программе курса предусмотрено знакомство с основными задачами производства, использованием информационных технологий, современных систем автоматизации, нового оборудования и технологий.
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

	Коды

компетенции
	Содержание

компетенций
	Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

	ОК-7
	Способностью к самоорганизации и самообразованию
	Знать: историю развития машиностроительных предприятий.

Уметь: работать с информационными источниками.

Владеть:  основными понятиями машиностроительного производства.

	ОПК-4
	Готовностью руководить коллективом в сфере своей профессиональной деятельности, толерантно воспринимая социальные, этнические, конфессиональные и культурные различия
	Знать: о необходимости совершенствования профессиональных знаний.

Уметь: проводить обзор и анализ технической литературы.

Владеть:  методикой самоконтроля и самообразования.


2. Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата
Дисциплина «Введение в профессиональную деятельность» относится к базовой   части блока 1   основной профессиональной образовательной программы  (ОПОП) «Проектирование технологических машин и комплексов» по направлению подготовки 15.05.01. 
Дисциплина изучается по очной форме и заочной  формам обучения на 1 курсе в 1 семестре. 
Студенты, обучающиеся по данному курсу должны иметь знания полученные в среднем общеобразовательном учреждении.. 

Для освоения дисциплины обучающийся должен:

Знать: основные тенденции развития техники.
Уметь: анализировать информационные источники.
Владеть: современными технологиями поиска информации.
Компетенции, полученные в результате освоения дисциплины «Введение в профессиональную деятельность», необходимы обучающемуся при изучении специальных дисциплин.
3. Объем дисциплины и виды учебной работы
Общая трудоемкость (объем) дисциплины (модуля) составляет 2 зачетные единицы (ЗЕ), 72 часа
	Вид учебной работы
	Всего часов

	
	Очная форма (4 года)
	Заочная форма

(5 лет)

	Общая трудоемкость дисциплины, в том числе:
	72
	72

	Контактная работа с преподавателем (всего), в том числе:
	16,25
	4,25

	Лекции 
	16
	4

	Зачет
	0,25
	0,25

	Самостоятельная работа (всего), в том числе
	55,75
	67,75

	                     Самостоятельные занятия
	47
	54

	                     Контроль
	8,75
	3,75

	Контрольные работы
	-
	10


4. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебных занятий
Очная форма обучения

	№ п/п
	Тема (раздел)
	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа обучающихся с преподавателем
	Самостоятельная работа 

	
	
	
	Всего
	Лек
	Упражн.
	

	1.
	Цель и задачи курса. Связь с дисциплинами учебного плана.
	7
	2
	2
	-
	5

	2.
	Общая структура машиностроительного предприятия.
	8
	2
	2
	-
	6

	3.


	Основные этапы жизненного цикла продукции. 
	8
	2
	2
	-
	6

	4.
	Автоматизация технологических процессов как путь повышения качества выпускаемой продукции.
	10
	4
	2
	-
	5

	5.
	Развитие цифровой техники, новые цифровые аппаратные средства. Цифровые системы автоматического управления.
	8
	2
	2
	-
	6

	6.
	Совершенствование всех этапов жизненного цикла продукции с развитием информационных технологий (CAD/CAM/CAE/CAPB/PDM- системы).
	8
	2
	2
	-
	6

	7.
	Современные машиностроительные комплексы (станки с ЧПУ, ГАП, РТК).
	8
	2
	2
	-
	6

	8.
	Аддитивные технологии. Основные задачи, стоящие перед современным специалистам.
	8
	2
	2
	-
	6

	9.
	Контроль
	8,75
	
	
	
	8,75

	10.
	Зачет
	0,25
	
	
	
	0,25

	
	Всего:
	72
	16,25
	16
	-
	55,75


Заочная форма обучения (5 лет)

	№ п/п
	Тема (раздел)
	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа обучающихся с преподавателем
	Самостоятельная работа 

	
	
	
	Всего
	Лек
	Упражн.
	

	1.
	Цель и задачи курса. Связь с дисциплинами учебного плана.
	5,5
	0,5
	05
	-
	5

	2.
	Общая структура машиностроительного предприятия.
	6,5
	0,5
	0,5
	-
	6

	3.


	Основные этапы жизненного цикла продукции. 
	6,5
	0,5
	0,5
	-
	6

	4.
	Автоматизация технологических процессов как путь повышения качества выпускаемой продукции.
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	5.
	Развитие цифровой техники, новые цифровые аппаратные средства. Цифровые системы автоматического управления.
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	6.
	Совершенствование всех этапов жизненного цикла продукции с развитием информационных технологий (CAD/CAM/CAE/CAPB/PDM- системы).
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	7.
	Современные машиностроительные комплексы (станки с ЧПУ, ГАП, РТК).
	8,5
	0,5
	0,5
	-
	8

	8.
	Аддитивные технологии. Основные задачи, стоящие перед современным специалистам.
	8,5
	0,5
	0,5
	-
	8

	9.
	Контрольные работы
	10
	-
	-
	-
	10

	10.
	Контроль
	3,75
	
	
	-
	3,75

	11.
	Консультация
	2
	2
	
	-
	

	12.
	Зачет
	0,25
	0,25
	
	-
	

	
	Всего:
	72
	4,25
	4
	-
	67,75


5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по дисциплине
1. Зайцев Г.Н. История техники и технологий [Электронный ресурс] : учебник / Г.Н. Зайцев, В.К. Федюкин, С.А. Атрошенко. — Электрон. текстовые данные. — СПб. : Политехника, 2016. — 417 c. — 978-5-7325-1083-6. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/58851.html
6. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине
Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине представлен в виде оценочных материалов и приведен в Приложении.
7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины
а) основная:

1. Зайцев Г.Н. История техники и технологий [Электронный ресурс] : учебник / Г.Н. Зайцев, В.К. Федюкин, С.А. Атрошенко. — Электрон. текстовые данные. — СПб. : Политехника, 2016. — 417 c. — 978-5-7325-1083-6. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/58851.html
2. Боголюбов, А. Н. Творение рук человеческих: естественная история ма​шин / А. Н. Боголюбов. - М.. Знание, 1988. - 176 с.

3. Борисов, В. Н. Реструктуризация машиностроения как фактор развития Российской экономики / В. Н. Борисов. - М.: Машиностроение, 1997.

б) дополнительная:

1. Бурлаков, И. Е. Люблю кузнечное дело / И. Е. Бурлаков. - Л. : Машино​строение, Ленинград, отд., 1973. - 88 с.

2. Мезенин, Н. А. Повесть о мастерах железного дела / Н. А. Мезенин. - М.: Знание, 1973. - 204 с.

3. Розенфельд, Я. С. История машиностроения в СССР / Я. С. Розенфельд, К. И. Клименко. - М.: Машиностроение, 1962.

4. Шалаева А. Ф. Машина заменяет человека / А. Ф. Шалаева. - М : Маши​ностроение, 1999.

5. История машиностроения: текст лекций / В. М. Никитенко, Ю. А.  Курганова. - Ульяновск : УлГТУ, 2006. - 68 с.

6. В.Л. Косовский, Ю.Г, Козырев, А.Н. Ковшов, В.А. Ратмиров, Г.Г. Смолко, Б.И. Черпаков. Программное управление станками и промышленными работами М.: «Высшая школа» 1986.
7. C.H. Головенков, С.В. Сироткин.  Основы автоматики и автоматического регулирования станков с программным управлением. 2-е изд. Перераб.и доп. М.: Машиностроение 1988. 

8. Техника в ее историческом развитии (70-е годы XIX – начало XX века) – М.: Наука, 1982. Коллектив авторов.
8. Перечень ресурсов информационно–телекоммуникационной сети «Интернет», 
необходимых для изучения дисциплины
Обучающимся предоставлена возможность индивидуального доступа к следующим электронно-библиотечным системам.

1. Электронно-библиотечная система «Лань», режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля. – URL: https://e.lanbook.com/

2. Электронно-библиотечная система «IPRbooks», режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля, из сети интернет по паролю. – URL: https://iprbookshop.ru/.
3. Электронная библиотека РГРТУ режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля. – URL: http://elib.rsreu.ru/ebs.

9. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины
Работа студента на лекции
Только слушать лекцию и записывать за лектором все, что он говорит, недостаточно. В процессе лекционного занятия студент должен выделять важные моменты, выводы, анализировать основные положения. Прослушанный материал лекции студент должен проработать. От того, насколько эффективно он это сделает, зависит и прочность усвоения знаний, и, соответственно, качество восприятия предстоящей лекции, так как он более целенаправленно будет её слушать. Необходим систематический труд в течение всего семестра.

При написании конспекта лекций следует придерживаться следующих правил и рекомендаций.

1. Конспект нужно записывать «своими словами» лишь после того, как излагаемый лектором тезис будет вами дослушан до конца и понят.

2. При конспектировании следует отмечать непонятные, на данном этапе, места; записывать те пояснения лектора, которые показались особенно важными.

3. При ведении конспекта рекомендуется вести нумерацию разделов, глав, формул (в случае, если лектор не заостряет на этом внимание); это позволит при подготовке к сдаче экзамена не запутаться в структуре лекционного материала.

4. Рекомендуется в каждом более или менее законченном пункте выразить свое мнение, комментарий, вывод.

При изучения лекционного материала у студента могут возникнуть вопросы. С ними следует обратиться к преподавателю после лекции.

В заключение следует отметить, что конспект каждый студент записываете лично для себя. Поэтому конспект надо писать так, чтобы им было удобно пользоваться.
Подготовка к сдаче зачета
[image: image2.jpg]3aveT — hopMa POMEIYTOUHON TPOBEPKH 3HAHHI, YMEHHIl, HABHIKOB, CTETICHH OCBOE-
HHS JUCLTLTHHEL
T'nasnas 3ajava 3a9eTa COCTOUT B TOM, YTOGBI Y CTY/ICHTA H3 OT/ENBHEIX CBEICHUH U Je-
Tallelf cOCTaBUIOCH MPEZCTaBienHe 06 OBIEeM COIepIKAHUH COOTBETCTBYIOUIEH JMCITHINIHHEEL,
CTaja NMOHATHOH METO/MKA MPEAMETa, ero cucTeMa. I'0TOBsCh K 3adeTy, CTYJEHT NpHBOIHT B
CHCTEMY 3HAHUA, [IOTYYEHHBIC HA JIEKUUAX, pa3OHpaeTcs B TOM, YTO OCTAIOCH HENOHATHBIM, K
TOIZAa U3y4aeMast UM JUCLUIIHHA MOXKET OLITh BOCTIPHHATA B ITOJHOM 00beMe ¢ HpHCyled eii
CTPOTOCTEBIO M JIOTHYHOCTBIO, €€ TIPAKTHYeCKOM HAlIPABICHHOCTHIO.
3aueThl JAIOT BOSMOXKHOCTH TAKKE BHIABUTH, YMEIOT JTH CTYLEHTBI HCTIOL30BATh TEOPe-
THYECKHE 3HAHUS MPH PELIEHNH NPAKTHYECKHUX 3a1ad.
Ha sauere onennarorcs:
1) moHWMaHKe K CTENCHb YCBOCHHUS TEOPHH;
2) MeTouuecKas MoJAroToBKa;
3) 3HaHHe (JaKTHYECKOro MaTepHaia;
4) 3HAKOMCTBO € OCHOBHOH M JIOMIOMHHTENLHO JIMTEPATYPOi, & TAKKE € COBPEMEHHBIMH
nyOIMKanHsAMH 110 JAHHOMY KYpCY;
5) YMEHHUE NPHIIOKHTE TEOPHIO K IPAKTHKE;
6) 3HAKOMCTRO C HCTOpHell HayKH;
7) noruxa, CTpyKTypa H CTH/Ib OTBETA, YMEHHE 3AIUUIIATH BLIIBHTACMBIE MTOJIOXKCHHUS.
3Hayenne 3aU€TOB HE OrPAHUYHBACTCS MPOBEPKON 3HAHHMM. SIBNSACH €CTECTBEHHBLIM 3a-
BEpIICHHEM PabOThI CTY/IEHTA, OHM CHOCOGCTBYIOT 0GOOLIEHMIO U 3aKPETLIEHIIO 3HAWH H yMe-
HUl, NPUBENEHHIO HX B CTPOTYIO CHCTEMY, & TaK)Ke YCTPAHCHMIO BO3HHKIIMX B NPOIECCE 3aHs-
TuH poGenoB.
Toxnrorosxka k 3aueTy He JOIDKHA OrPAHHYUBATHCS GETVIBIM UTCHHEM JIEKIMOHHBIX 3all1-
Ccelf, jaxke, ecii OHU BBIMOTHEHBI MOAPOGHO H aKKypaTHO. MexaHHYeCKOro 3ayunBaHHs TaKiKe
ciesyer u3berath, MOCKOJIbKY €rO HElb3s HA3BATH yUCHHEM y)ke MOTOMY, UTO OHO CO3JAET
BHYTPEHHEE CONPOTHBIICHHE KaKOMY Obl TO HH OBITO 3aIIOMUHAHHIO H, KOHEYHO yMEHBIIACT TIa-
MaTh. Boree HaziexKHbIH 1 1enecoo0pastbiil yTh — 3T0 TIATETEHAS CHCTEMATH3ALAL MaTEPHAA
OpU BIYMYHBOM NOBTOPEHUH, 3aNIOMHHAHHY (JOPMYIHPOBOK, YCTAHOBIEHUH BHYTPHIIDEAMET-
HBIX CBsI3€H, yBA3KE Pa3NUYHBIX TEM U Pa3/Ie/oB, 3aKPEILICHHH [lyTeM PELIEHHs 3a1a4.
10. Mepeyent npopMALHOHHBIX TEXHOIONHIT, HCIOIL3YeMBIX PH 0CYECTBIC-
HHH 06Pa30BaTENLHOTO NPoLEcea 10 AHCHHILIHIE, BKIIOYAs NepedeHb IPorpaMMHOro
obecnieucnust 1 HHPOPMALHONHBIX CIPABOYHBIX CHCTEM
OGpazoBaTeIbHEIE TeXHONOTHA (a3UPyIOTCs Ha MHTEPAKTHBHOH paboTe B aymuTopum,
KOIJIa B IIPOLECCE JIEKIHH H [PAKTHYECKHX 3aHATHH, HONONHACMBIX CAMOCTOATENLHOI paboToit
00y4aeMbIX, B TOM UHCIIE M IIPH KOHCYIIHTALUM [IPENIOABATENS, BEINONHSAETCS CEpHS 3aanii,
TIO3BOJIAIONINX MPAKTHYECKH [IPHMEHHTE TOMY4YEHHBIC 3HAHUS, PA3BUBAs IPUHSTBIE /ISl JaHHOM
JIMCHMIUIMHB] KOMIETEHIHH.
11. Onucanne MaTepHaIbHO-TEXHIIECKO Ga3b1, HeoGX0UMOiT A5 OCyIIeCTBIIe-
HIsL 00pPa30BATEILHOTO NPOLECCA 10 AHCUMILIHHE
JUisl NEKLHONHBIX U NPAKTHMECKMX 3AHATHI MCIONB3YIOTCS NEKIHOHHBIE AYTHTOPHH
PTPTY, oGopynoBannbie Npe3eHTALHOHHON TEXHHKOH ML IPEACTABNEHNS yUeGHOro Ma-
Tepuana (IPOEKTOP, 3KpaH), KOMIBLIOTEPOM, JOCKO ¢ MapkepoM (MeTom).

Tporpammy cocrasi T.A. Kynnuenko

K.r.u., nonent xad. AUTII
Tlporpamma paceMoTpeHa i 006peHa Ha 3acefanuu Kad 1 10.06.2020 r. mporokon Ne_11

3a. kadenpoit AUTIT A.K. Myconun
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