[image: image2.jpg]T'naBHas 3aja4a 3a4eTa COCTOMT B TOM, 9TOOBI Y CTYJEHTa U3 OTAE/IbHBIX CBEACHHI 1 jie-
Talel COCTAaBHJIOCH TIpesicTaBieHue o6 obmeM ConepKaHHH COOTBETCTBYIOIIEH MHMCIMIIIMHBL,
CTajia NOHATHOH METOJMKa mpejiMeTa, ero cucreMa. ['0TOBACH K 3a4eTy, CTYIEHT IPHBOIHUT B
CHCTeMY 3HAHWS, MOJIyYeHHbIC Ha JIEKIHUAX, pa30OMpaeTcst B TOM, YTO OCTANOCh HEMOHSTHBIM, H
TOJIa M3ydaeMas MM JHCLHMIUIHHA MOXET GBITh BOCHPHHATA B MOJHOM 00BeMe ¢ PUCYIIEH eit
CTPOrOCTHIO H JIOPHYHOCTBIO, €€ NPAKTHYECKOH HaPaBIeHHOCTHIO.
3aueTs! JaloT BO3MOYKHOCTE TaK)ke BBISBHTH, YMEIOT JH CTYICHTHI HCIIONB30BATH TEOPe-
THYECKHE 3HAHUs NIPH PEMICHAH MPAKTHYECKUX 3a/1ad.
Ha 3auere onenuparorcs:
1) MOHMMaHKE U CTENIeHb YCBOCHHS TEOPHH;
2) MeTonuyecKas IOArOTOBKa;
3) 3HaHMe (haKTHIECKOro MaTepHaa;
4) 3HAKOMCTBO C OCHOBHOH W JIOMOJHHUTENBHO JIMTEPATYPOH, @ TakkKe ¢ COBPEMEHHBIMH
nyOIMKanMsIMy 110 TaHHOMY Kypey;
5) yMeHHE IPHIIOKHTD TEOPHIO K IPAKTHKE;
6) 3HAKOMCTBO C HCTOpHEH HAYKHU;
7) noruka, CTpyKTypa M CTHJIb OTBETa, YMEHHE 3alllUIIATh BBIIBUTAEMbIE [TOJI0KEHHS.
3HaueHHE 3a4ETOB HE OrPAHMYMBACTCA MPOBEPKOM 3HAHMH. SIBISSCH ECTECTBEHHBIM 3a-
BepuIenreM paboThl CTYIEHTa, OHU CIIOCOOCTBYIOT 000OIICHNIO B 3aKPEIUICHHIO 3HAHUN U yme-
HHH, NPUBECHHUIO UX B CTPOTYIO CHCTEMY, a TaKyKe YCTPAHEHUIO BO3HHKIIHX B IPOIECCE 3aHs-
THIT TPOOeIIoB.
IMozroToBka K 3a4eTy He JIOJKHA OTPAHHYMBATHCS OCIJIBIM YTEHHEM JIEKIIMOHHBIX 3alli-
Cel, laKe, eC/IM OHM BBINOJIHEHb! TOAPOOHO M aKKypaTHO. MeXaHH4eCKOro 3ay4uBaHMs TAKKE
clietyeT u30erathb, MOCKOJNbKY €ro Hejib3sl Ha3BaTh YYEHHEM y)Ke MOTOMY, YTO OHO CO3/aeT
BHYTPEHHEE CONPOTHBIICHHE KaKoMy OBl TO HH ObLIO 3aIOMMHAHHIO H, KOHEUHO yMEHBIIACT Ia-
M. Boree HajiexHbIH 1 11eneco00pasHBIi MyTh — 3TO TINATeIbHAS CHCTEMATH3ALUs MaTepHania
HOpH BIAYMUMBOM MOBTOPEHHH, 3alIOMHHAHHH (OPMYIMPOBOK, YCTAHOBICHHH BHYTPHIIPEIMET-
HBIX CBSI3€H, yBA3KE Pa3/IMUHBIX TEM M Pa3/IesioB, 3aKPeIIeHHH ITyTeM PEIIeHHMs 3aad.
10.  Iepeuenn HHGOPMANMOHHBIX TEXHOJIOI'Hi, HCIIOJIB3YEMBIX NPH OCYIIECTBIE-
HHH 00pPa30BaTEILHOTO Npolecca 110 THCHHILINHE, BKI0Yasi epedeHb IMPOrpaMMHOro
obecneuennsi 4 HHGOPMANHOHHBIX CIPABOYHBIX CHCTEM
OGpasoBaTelbHble TEXHOJIOTMH GasMpPYIOTCs HA HHTEPaKTUBHOM paboTe B ayIMTOPHH,
KOIJia B MpoIlecce JEKIHUH U MPaKTHYECKHX 3aHsTHH, T0NOIHAEMBIX CAMOCTOSTEIbHON paboToi
00yJaeMpIX, B TOM YMCJIE ¥ NP KOHCYJIbTAllMH IIPENoaBaTelis, BBIIOJHACTCS Cepusl 3aaHui,
TO3BOJIAIOIIMX MPAKTHIECKH TIPHMEHHTD MOJTyYeHHbIe 3HAHUS, Pa3BUBas IIPHHATHIC JUIsl JAHHOM
JIMCIIMIITHHE] KOMITCTCHITHH.
11.  Onmcanme MaTepHAILHO-TEXHHYECKOI 02351, He0OX0AMMOIT /1151 OCyIIecTBIe-
HHsE 00Pa30BaTeILHOT0 NPoLecca 10 JHCHHIINHE
Jlnst IEKIMOHHBIX ¥ MPAKTHYECKHX 3aHATHH HCIONB3YIOTCS JEKIHOHHBIE ayIHTOPHH
PI'PTY, obopynoBanubie Npe3eHTAUMOHHON TEXHUKOM AMs MpeJCTaBICHUS y4eOHOro Ma-
Tepuana (IPOEKTOP, SKPaH), KOMIIBIOTEPOM, TOCKOH C MapKepoM (MeJioM).

TIporpammy cocraBut

~ T.A. Kynuuenko
K.r.u., nouent kad. AUTII /

IIporpamMma paccMOTpeHa i 07100peHa Ha 3aceTaHNH Ka 1 10.06.2020 r. npotoxonm Ne_11

3as. xadeapoit AUTIT A K. Myconun




1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы бакалавриата
Рабочая программа дисциплины «Введение в профессиональную деятельность» является составной частью основной профессиональной образовательной  программы (ОПОП) по направлению подготовки бакалавров  15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств», разработанной в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования  по направлению 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств» (уровень бакалавриата), утвержденным приказом Минобрнауки России от 12.03.2015 г. №200,  зарегистрированного в Минюсте России 27.03.2015 г. №36578. 
Целью дисциплины является выработка задач, стоящих перед современным специалистом, понимание необходимости изучения профессиональных дисциплин. 

В связи с этим в программе курса предусмотрено знакомство с основными задачами производства, использованием информационных технологий, современных систем автоматизации, нового оборудования и технологий.
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

	Коды

компетенции
	Содержание

компетенций
	Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

	ОПК-5
	Способностью участвовать в разработке технической документации, связанной с профессиональной деятельностью
	Знать: историю развития машиностроительных предприятий.

Уметь: работать с информационными источниками.

Владеть:  основными понятиями машиностроительного производства.

	ОК-5
	Способностью к самоорганизации и самообразованию
	Знать: о необходимости совершенствования профессиональных знаний.

Уметь: проводить обзор и анализ технической литературы.

Владеть:  методикой самоконтроля и самообразования.


2. Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата
Дисциплина «Введение в профессиональную деятельность» относится к базовой   части блока 1   основной профессиональной образовательной программы  (ОПОП) «Автоматизация технологических процессов и производств» по направлению подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств». 
Дисциплина изучается по очной форме обучения на 1 курсе в 1 семестре, по заочной форме обучения на 2 курсе в 3 семестре. 
Студенты, обучающиеся по данному курсу должны иметь знания полученные в среднем общеобразовательном учреждении.. 

Для освоения дисциплины обучающийся должен:

Знать: основные тенденции развития техники.
Уметь: анализировать информационные источники.
Владеть: современными технологиями поиска информации.
Компетенции, полученные в результате освоения дисциплины «Введение в профессиональную деятельность», необходимы обучающемуся при изучении специальных дисциплин.
3. Объем дисциплины и виды учебной работы
Общая трудоемкость (объем) дисциплины (модуля) составляет 2 зачетные единицы (ЗЕ), 72 часа
	Вид учебной работы
	Всего часов

	
	Очная форма (4 года)
	Заочная форма

(5 лет)

	Общая трудоемкость дисциплины, в том числе:
	72
	72

	Контактная работа с преподавателем (всего), в том числе:
	16,25
	6,25

	Лекции 
	16
	4

	Консультация
	-
	2

	Зачет
	0,25
	0,25

	Самостоятельная работа (всего), в том числе
	55,75
	65,75

	                     Самостоятельные занятия
	47
	52

	                     Контроль
	8,75
	3,75

	Контрольные работы
	-
	10


4. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебных занятий
Очная форма обучения

	№ п/п
	Тема (раздел)
	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа обучающихся с преподавателем
	Самостоятельная работа 

	
	
	
	Всего
	Лек
	Упражн.
	

	1.
	Цель и задачи курса. Связь с дисциплинами учебного плана.
	7
	2
	2
	-
	5

	2.
	Общая структура машиностроительного предприятия.
	8
	2
	2
	-
	6

	3.


	Основные этапы жизненного цикла продукции. 
	8
	2
	2
	-
	6

	4.
	Автоматизация технологических процессов как путь повышения качества выпускаемой продукции.
	10
	4
	2
	-
	5

	5.
	Развитие цифровой техники, новые цифровые аппаратные средства. Цифровые системы автоматического управления.
	8
	2
	2
	-
	6

	6.
	Совершенствование всех этапов жизненного цикла продукции с развитием информационных технологий (CAD/CAM/CAE/CAPB/PDM- системы).
	8
	2
	2
	-
	6

	7.
	Современные машиностроительные комплексы (станки с ЧПУ, ГАП, РТК).
	8
	2
	2
	-
	6

	8.
	Аддитивные технологии. Основные задачи, стоящие перед современным специалистам.
	8
	2
	2
	-
	6

	9.
	Контроль
	8,75
	
	
	
	8,75

	10.
	Зачет
	0,25
	
	
	
	0,25

	
	Всего:
	72
	16,25
	16
	-
	55,75


Заочная форма обучения (5 лет)

	№ п/п
	Тема (раздел)
	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа обучающихся с преподавателем
	Самостоятельная работа 

	
	
	
	Всего
	Лек
	Упражн.
	

	1.
	Цель и задачи курса. Связь с дисциплинами учебного плана.
	5,5
	0,5
	05
	-
	5

	2.
	Общая структура машиностроительного предприятия.
	6,5
	0,5
	0,5
	-
	6

	3.


	Основные этапы жизненного цикла продукции. 
	6,5
	0,5
	0,5
	-
	6

	4.
	Автоматизация технологических процессов как путь повышения качества выпускаемой продукции.
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	5.
	Развитие цифровой техники, новые цифровые аппаратные средства. Цифровые системы автоматического управления.
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	6.
	Совершенствование всех этапов жизненного цикла продукции с развитием информационных технологий (CAD/CAM/CAE/CAPB/PDM- системы).
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	7.
	Современные машиностроительные комплексы (станки с ЧПУ, ГАП, РТК).
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	8.
	Аддитивные технологии. Основные задачи, стоящие перед современным специалистам.
	7,5
	0,5
	0,5
	-
	7

	9.
	Контрольные работы
	10
	-
	-
	-
	10

	10.
	Контроль
	3,75
	
	
	-
	3,75

	11.
	Консультация
	2
	2
	
	-
	

	12.
	Зачет
	0,25
	0,25
	
	-
	

	
	Всего:
	72
	6,25
	4
	-
	65,75


5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по дисциплине
1. Зайцев Г.Н. История техники и технологий [Электронный ресурс] : учебник / Г.Н. Зайцев, В.К. Федюкин, С.А. Атрошенко. — Электрон. текстовые данные. — СПб. : Политехника, 2016. — 417 c. — 978-5-7325-1083-6. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/58851.html
6. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине
Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине представлен в виде оценочных материалов и приведен в Приложении.
7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины
а) основная:

1. Зайцев Г.Н. История техники и технологий [Электронный ресурс] : учебник / Г.Н. Зайцев, В.К. Федюкин, С.А. Атрошенко. — Электрон. текстовые данные. — СПб. : Политехника, 2016. — 417 c. — 978-5-7325-1083-6. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/58851.html
2. Боголюбов, А. Н. Творение рук человеческих: естественная история ма​шин / А. Н. Боголюбов. - М.. Знание, 1988. - 176 с.

3. Борисов, В. Н. Реструктуризация машиностроения как фактор развития Российской экономики / В. Н. Борисов. - М.: Машиностроение, 1997.

б) дополнительная:

1. Бурлаков, И. Е. Люблю кузнечное дело / И. Е. Бурлаков. - Л. : Машино​строение, Ленинград, отд., 1973. - 88 с.

2. Мезенин, Н. А. Повесть о мастерах железного дела / Н. А. Мезенин. - М.: Знание, 1973. - 204 с.

3. Розенфельд, Я. С. История машиностроения в СССР / Я. С. Розенфельд, К. И. Клименко. - М.: Машиностроение, 1962.

4. Шалаева А. Ф. Машина заменяет человека / А. Ф. Шалаева. - М : Маши​ностроение, 1999.

5. История машиностроения: текст лекций / В. М. Никитенко, Ю. А.  Курганова. - Ульяновск : УлГТУ, 2006. - 68 с.

6. В.Л. Косовский, Ю.Г, Козырев, А.Н. Ковшов, В.А. Ратмиров, Г.Г. Смолко, Б.И. Черпаков. Программное управление станками и промышленными работами М.: «Высшая школа» 1986.
7. C.H. Головенков, С.В. Сироткин.  Основы автоматики и автоматического регулирования станков с программным управлением. 2-е изд. Перераб.и доп. М.: Машиностроение 1988. 

8. Техника в ее историческом развитии (70-е годы XIX – начало XX века) – М.: Наука, 1982. Коллектив авторов.
8. Перечень ресурсов информационно–телекоммуникационной сети «Интернет», 
необходимых для изучения дисциплины
Обучающимся предоставлена возможность индивидуального доступа к следующим электронно-библиотечным системам.

1. Электронно-библиотечная система «Лань», режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля. – URL: https://e.lanbook.com/

2. Электронно-библиотечная система «IPRbooks», режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля, из сети интернет по паролю. – URL: https://iprbookshop.ru/.
3. Электронная библиотека РГРТУ режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля. – URL: http://elib.rsreu.ru/ebs.

9. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины
Работа студента на лекции
Только слушать лекцию и записывать за лектором все, что он говорит, недостаточно. В процессе лекционного занятия студент должен выделять важные моменты, выводы, анализировать основные положения. Прослушанный материал лекции студент должен проработать. От того, насколько эффективно он это сделает, зависит и прочность усвоения знаний, и, соответственно, качество восприятия предстоящей лекции, так как он более целенаправленно будет её слушать. Необходим систематический труд в течение всего семестра.

При написании конспекта лекций следует придерживаться следующих правил и рекомендаций.

1. Конспект нужно записывать «своими словами» лишь после того, как излагаемый лектором тезис будет вами дослушан до конца и понят.

2. При конспектировании следует отмечать непонятные, на данном этапе, места; записывать те пояснения лектора, которые показались особенно важными.

3. При ведении конспекта рекомендуется вести нумерацию разделов, глав, формул (в случае, если лектор не заостряет на этом внимание); это позволит при подготовке к сдаче экзамена не запутаться в структуре лекционного материала.

4. Рекомендуется в каждом более или менее законченном пункте выразить свое мнение, комментарий, вывод.

При изучения лекционного материала у студента могут возникнуть вопросы. С ними следует обратиться к преподавателю после лекции.

В заключение следует отметить, что конспект каждый студент записываете лично для себя. Поэтому конспект надо писать так, чтобы им было удобно пользоваться.
Подготовка к сдаче зачета
Зачет – форма промежуточной проверки знаний, умений, навыков, степени освоения дисциплины.
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