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1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы бакалавриата
Рабочая программа дисциплины «Технологические процессы автоматизированных производств» является составной частью основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) бакалавриата «Автоматизация технологических процессов и производств», разработанной в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования по направлению подготовки 15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств  (уровень бакалавриата), утвержденным приказом Минобрнауки России от 12.03.2015 г. № 200.

Целями дисциплины являются:
       -      подробное ознакомление студентов по наиболее распространенным спосо​бам 

              обработки, раскрытие присущих им закономерностей, областей наибо​лее              рационального применения по производственным условиям, сообра​жениям точности, качества результата обработки, производительности и экономичности;

       -   обеспечение условий для теоретического и практического овладения совре​менными     средствами    автоматизированного    проектирования  технологических процессов;

       -      анализ производств как объектов управления.

Задачи дисциплины:
       -      изучение видов обработки, станочного оборудования, инструмента, осна​стки;

              определение режимных параметров, точностных и качественных ха​рактеристик;
       -      изучение основополагающих вопросов проектирования технологических  процессов;
       -      освоение теоретических и практических задач автоматизации разработки   техпроцесса на основе современных САПР ТП;

       -       анализ технологических процессов и оборудования для их реализации как   объектов   автоматизации и управления.
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине
	Коды

компетенции
	Содержание

компетенций
	Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

	ПК-7
	Способность участвовать в разработке проектов по автоматизации производственных и технологических процессов, технических средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством, в практическом освоении и совершенствовании данных процессов, средств и систем
	Знать: основные станки и инструменты, применяемые на современном производстве; операции и переходы в технологическом процессе; стандартные приемы создания техпроцессов; основные правила оформления документации на различных этапах проектирования технологических процессов; . основные принципы разработки автоматизированных технологий и производств; программных средств для автоматизации профессиональной деятельности.

Уметь: эффективно использовать программные средства для создания технологических процессов.
Владеть: современными средствами автоматизации проектирования технологических процессов.


2. Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата
Дисциплина «Технологические процессы автоматизированных производств» относится к вариативной части блока дисциплин основной профессиональной образовательной программы академического бакалавриата «Автоматизация технологических процессов и производств» по направлению подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств» ФГБОУ ВО «РГРТУ».

Дисциплина изучается по очной форме обучения на 4 курсе в 7 семестре, заочники – на 5 курсе в 9 семестре.

Пререквизиты дисциплины. Для освоениия дисциплины обучающийся должен иметь компетенции, полученные в результате освоения дисциплин «Средства автоматизации и управления», «Инженерная и компьютерная графика», «Материаловедение», «Прикладная механика». Для освоения дисциплины обучающийся должен:
Знать: 
· основные технологические процессы в машиностроении;

· перечень операций и переходов для типовых техпроцессов;

· методы автоматизированного проектирования техпроцессов;

· основные приемы работы в САПР техпроцессов.

Уметь:

· выбирать последовательность операций и переходов для технологического процесса изготовления детали;

· создавать маршрутные карты для технологических процессов.

Владеть:

 методикой применения САПР технологических процессов для создания технологических процессов изготовления деталей и узлов на предприятии.

Взаимосвязь с другими дисциплинами. Курс «Технологические процессы автоматизированных производств» содержательно и методологически взаимосвязан с другими курсами, такими как: «Интегрированные системы проектирования и управления», «Автоматизация управления жизненным циклом продукции».
Программа курса ориентирована на возможность расширения и углубления знаний, умений и навыков бакалавра для успешной профессиональной деятельности.

Постреквизиты дисциплины. Компетенции, полученные в результате освоения дисциплины, необходимы обучающемуся при изучении следующих дисциплин: «Научно-исследовательская работа», «Преддипломная практика», «Выпускная квалификационная работа».
3. Объем дисциплины и виды учебной работы
Общая трудоемкость (объем) дисциплины (модуля) составляет 5 зачетных единиц (ЗЕ), 180 часов
Очное обучение 

	Вид учебной работы
	Всего часов

	Общая трудоемкость дисциплины, в том числе:
	180

	Контактная работа (всего), в том числе:
	66,35

	Лекции 
	32

	Лабораторные работы
	16

	Практические занятия
	16

	          Иная контактная работа
	0,35

	          Консультации
	2

	Самостоятельная работа 
	69,3

	           Часы на контроль
	44,35

	Вид аттестации обучающихся 
	Экзамен


Заочное обучение 

	Вид учебной работы
	Всего часов

	Общая трудоемкость дисциплины, в том числе:
	180

	Контактная работа (всего), в том числе:
	24,35

	Лекции 
	10

	Лабораторные работы
	6

	Практические занятия
	6

	          Иная контактная работа
	0,35

	          Консультации
	2

	Самостоятельная работа 
	137

	           Контрольная работа
	10

	           Часы на контроль
	8,65

	Вид аттестации обучающихся 
	Экзамен


4. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебных занятий
В структурном отношении программа представлена следующими разделами:
1 раздел. Основные понятия технологии машиностроения

2 раздел. Характеристика метода обработки резанием
3 раздел. Характеристика видов обработки резанием
4 раздел. Характеристика других видов обработки
5 раздел. Принципы проектирования технологического процесса
6 раздел. Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про
7 раздел. Показатели качества функционирования производств. Цели управления
4.1 Содержание дисциплины 

	Раздел дисциплины


	Содержание

	1. Основные понятия технологии машиностроения
	Понятие производственного и технологического процессов, операции, перехода. Припуски, общий, операционный, промежуточный. Основные группы разновидностей об​работки.

	2. Характеристика метода обработки резанием
	Основные разновидности токарных резцов, элементы конструкций, определение поверхностей, геометрические параметры резцов, их влияние на условия протекания ре​жима обработки и его результаты. Виды движений и способы их задания. Инструменталь​ные материалы, износ лезвий металлорежущих инструментов, критерии износа, стойкость инструмента, необходимость и способы определения скорости и усилий резания.

	3. Характеристика видов обработки резанием
	Виды токарной обработки, определение режимных параметров (подача, скорость резания и составляющие силы резания). Способы установки и выверки заготовок при об​работке на токарных станках.
Технология обработки отверстий осевым мерным инструментом, проектирование этапов обработки и последовательности их выполнения, характеристика инструмента, точностные характеристики, определение режимных параметров.
Фрезерование как способ обработки, виды фрез, группы станочного оборудования, установочные приспособления, попутное и встречное виды фрезерования, определение режимов обработки.
Строгание и долбление, области применения, особенности конфигурации инстру​мента, станочное оборудование, нахождение режимных параметров обработки.
Обработка деталей методами протягивания и прошивки, точностные характеристи​ки, области применения, виды инструмента.
Краткая характеристика резьб, средства и способы нарезания резьб, конструкция метчиковых патронов.

Различные виды абразивной обработки, некоторые виды чистовой абразивной об​работки (хонингование, суперфиниширование, полирование). Точностные характеристи​ки.
Шевингование как вид чистовой обработки.

	4. Характеристика других видов обработки
	Обработка методами пластического деформирования.
Электрофизические и электрохимические виды обработки.

Обработка деталей давлением. Схема разделения материала при вырубке-про​бивке, влияние зазора между матрицей и пуансоном, расчет исполнительных размеров штампов, основные элементы штампов, усилия вырубки-пробивки, определение центра давления штампа, схемы чистовой вырубки.

	5. Принципы проектирования технологического процесса


	Базирование и базы в машиностроении, практически реализуемые схемы базирова​ния. Принципы единства и постоянства баз.

Проектирование типовых и групповых технологических процессов.

Определение плана обработки элементарной поверхности, расчет промежуточных припусков и межоперационных размеров.

Правила составления технологического маршрута обработки.

Примеры построения технологических маршрутов обработки корпусной детали, зубчатого колеса, гайки ШВП, детали «Шатун».



	6. Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Концепция общего (ОТП) и конкретного (КТП) техпроцессов. Правила кодирова​ния поверхности, назначение параметров элементов. Структура базы условий и расчетов (БУР) пакета Техно Про. Использование условий для управления проектированием тех​процесса. Порядок составления и ввода условий на выбор операций и переходов. Ввод ис​ходных данных в КТП и процедура проектирования. Журнал проектирования КТП. Фор​мирование вида документа для выдачи в технологические карты.
Проектирование КТП непосредственно с чертежа. Роль параметрического изобра​жения детали в T-Flex CAD, правила его получения. Назначение модуля Техно Кад, пара​метры по умолчанию. Использование принципа группообразования для получения КТП с чертежа. Понятие присоединенного ТП.
Процедуры выбора инструмента, оборудования и оснастки, правила ввода данных. Использование условий для извлечения табличных данных из информационной базы. Включение эскизов в выходные документы.
            Форматы представления графических данных, информационная со​вместимость

 T-Flex CAD с другими CAD/САМ системами. Сравнительная характеристика и области применения.

	7.  Показатели качества функционирования производств. Цели управления


	            Оптимизация режимов работы. Анализ технологических процессов и оборудова​ния для их реализации как объектов автоматизации и управления. Управляемые выход​ные переменные, управляющие и регулирующие воздействия. Статические и динамиче​ские свойства технологических объектов  управления; математические модели произ​водств; анализ производств как объектов  управления; технико-экономические  критерии качества функционирования и цели управления.


4.2. Разделы дисциплины и трудоемкость по видам учебных занятий (в академических часах).

Очное обучение 
	№ п/п
	

Тема

	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа обучающихся с преподавателем
	Самост.

	
	
	
	Всего
	Лек
	Лаб. раб.
	Прак
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Основные понятия технологии машиностроения
	4
	2
	2
	
	
	2

	2.
	Характеристика метода обработки резанием
	12
	6
	4
	
	2
	6

	3.


	Характеристика видов обработки резанием
	16
	10
	8
	
	2
	6

	4.
	Характеристика других видов обработки
	10
	4
	4
	
	
	6

	5.
	Принципы проектирования технологического процесса
	36
	16
	4
	8
	4
	20

	6.
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	50
	24
	8
	8
	8
	26

	7.
	Показатели качества функционирования производств. Цели управления


	5,3
	2
	2
	
	
	3,3

	
	Иная контактная работа
	
	0,35
	
	
	
	

	
	Консультации
	
	2
	
	
	
	

	
	
	133,65
	66,35
	32
	16
	16
	69,3

	
	Часы на контроль
	44,35
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	180
	66,35
	32
	16
	16
	69,3


Заочное обучение 
	№ п/п
	

Тема

	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа обучающихся с преподавателем
	Самост.

	
	
	
	Всего
	Лек
	Лаб. раб.
	Прак
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Основные понятия технологии машиностроения
	12
	1
	1
	
	
	10

	2.
	Характеристика метода обработки резанием
	22
	1
	1
	
	
	20

	3.


	Характеристика видов обработки резанием
	22
	1
	2
	
	
	20

	4.
	Характеристика других видов обработки
	22
	1
	1
	
	
	20

	5.
	Принципы проектирования технологического процесса
	52
	10
	2
	2
	2
	30

	6.
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	37
	5
	2
	4
	4
	26

	7.
	Показатели качества функционирования производств. Цели управления


	13
	1
	1
	
	
	11

	
	
	
	22
	10
	6
	6
	137

	
	Иная контактная работа
	
	0,35
	
	
	
	

	
	Консультации
	
	2
	
	
	
	

	
	Контрольная работа
	10
	
	
	
	
	

	
	Часы на контроль
	8,65
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	180
	24,35
	
	
	
	


Содержание практических занятий

(для очной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание практических занятий

	1
	Характеристика метода обработки резанием
	Практическая работа №1 

Изучение табличных характеристик режущего инструмента

	2
	Характеристика видов обработки резанием
	Практическая работа №2 

Обзор и изучение характеристик различных видов резания

	3
	Принципы проектирования технологического процесса
	Практическая работа №3 

Составление плана обработки поверхностей

	4
	Принципы проектирования технологического процесса
	Практическая работа №4 

Определение припусков при обработке поверхностей. Расчет размерных цепей


	5
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Практическая работа № 5

Кодирование и ввод параметров поверхностей в ТехноПро

	6
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Практическая работа № 6
Составление Общего Технологического Процесса (ОТП) в ТехноПро. Создание и ввод условий в переходы ОТП

	7
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Практическая работа №7
Создание Конкретного Технологического Процесса (КТП) в ТехноПро. Автоматизированное получение комплектов маршрутных карт для однотипных деталей при изменении параметров размеров  

	8
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Практическая работа № 8
Привязка чертежа к ОТП в ТехноПро посредством ТехноКад. Получение маршрутных карт для однотипных деталей при изменении параметров размеров на чертеже


Содержание практических занятий

(для заочной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание практических занятий

	1
	Принципы проектирования технологического процесса
	Практическая работа №1 

Создание чертежа заданной детали в пакете T-Flex CAD. Составление плана обработки поверхностей

	2
	Принципы проектирования технологического процесса
	Практическая работа №2

Кодирование и ввод параметров поверхностей в ТехноПро  

	3
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	практическая работа №3

 Составление Общего Технологического Процесса (ОТП) в ТехноПро. Создание и ввод условий в переходы ОТП. Создание Конкретного Технологического Процесса (КТП) в ТехноПро


Содержание лабораторных работ

(для очной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание лабораторных работ

	1
	Принципы проектирования технологического процесса
	Лабораторная работа №1 

Создание чертежа заданной детали в пакете T-Flex CAD

	2
	Принципы проектирования технологического процесса
	Лабораторная работа №2

 Проектирование технологического процесса с использованием пакета ТехноПро



	3
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Лабораторная работа №3

 Проектирование технологического процесса на заданную деталь с использованием привязки чертежа к общему техпроцессу  с использованием средства ТехноКад

	34
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Лабораторная работа №4 

Изучение возможностей параметрической привязки элементов чертежа и подготовки пакета технологической документации на однотипные детали


Содержание лабораторных работ

(для заочной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание лабораторных работ

	1
	Принципы проектирования технологического процесса
	Лабораторная работа №1 

Создание чертежа заданной детали в пакете T-Flex CAD

	2
	Принципы проектирования технологического процесса
	Лабораторная работа №2

 Проектирование технологического процесса с использованием пакета ТехноПро



	3
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Лабораторная работа №3

 Проектирование технологического процесса на заданную деталь с использованием привязки чертежа к общему техпроцессу  с использованием средства ТехноКад


4.3. Перечень учебно-методического обеспечения лабораторных работ и практических занятий
1. Типовые технологические процессы в машиностроении: учеб.    пособие / А.Р. Гадельшин, П.Ю. Григорьев, Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин; Рязан. гос. радиотехн. ун-т. Рязань, 2017.
2. Технологические процессы автоматизированных производств: учеб. пособие / Е.М. Кузьмина, Т.А. Куличенко, А.В. Лашина, В.А. Лашин; Рязан. гос. радиотехн. ун-т. Рязань, 2014. 
3. Технологические процессы и производства (точность в машиностроении): учеб. пособие / Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин,  И.Е. Синицын, А.В. Лашина; Рязан. гос. радиотехн. ун-т. Рязань, 2012.      
4. Технология машиностроения: Методические указания к лабораторным ра​ботам. Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин, Рязань, РГРТА, 1999.
5. Ю.М. Кузьмин , Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин . Технологические процессы и производства. Методические указания  к лабораторным работам. РГРТА.  Рязань. 2002. 24 с.
5. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ ДЛЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ
Самостоятельная работа включает в себя изучение теоретического материала для подготовки к выполнению и сдаче лабораторных работ. Самостоятельное изучение тем учебной дисциплины способствует закреплению знаний, умений и навыков, полученных в ходе аудиторных занятий; углублению и расширению знаний по отдельным вопросам и темам дисциплины; освоению умений прикладного и практического использования полученных знаний. 

Самостоятельная работа как вид учебной работы может использоваться на лекциях, лабораторных работах, а также иметь самостоятельное значение – внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – при подготовке к лекциям, лабораторным работам, подготовке к зачету.

Основными видами самостоятельной работы по дисциплине являются: самостоятельное изучение отдельных вопросов и тем курса, составление аналитического отчета по темам, результаты решения задач, ответы на тестовые задания, отчеты по лабораторным работам с периодичностью 1 раз в две недели.
5.1. Наименование тем, форма отчетности и трудоемкость самостоятельных занятий обучающихся
	№
	№ раздела

 дисциплины
	Наименование тем самостоятельных

(индивидуальных) занятий
	Форма

отчета

	1
	1.
	Основные понятия технологии машиностроения
	Аналитический отчет

	2
	2.
	Характеристика метода обработки резанием
	Аналитический отчет

	3
	3.


	Характеристика видов обработки резанием
	Аналитический отчет

	4
	4.
	Характеристика других видов обработки
	Аналитический отчет

	5
	5.
	Принципы проектирования технологического процесса


	Аналитический отчет

	6
	6.
	Автоматизация процедуры разработки техпроцесса на базе Техно Про


	Аналитический отчет

	7.
	7.
	Показатели качества функционирования производств. Цели управления


	Аналитический отчет


5.2. Перечень учебно-методического обеспечения самостоятельных занятий

1. Типовые технологические процессы в машиностроении: учеб.    пособие / А.Р. Гадельшин, П.Ю. Григорьев, Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин; Рязан. гос. радиотехн. ун-т. Рязань, 2017.

2. Технологические процессы автоматизированных производств: учеб. пособие / Е.М. Кузьмина, Т.А. Куличенко, А.В. Лашина, В.А. Лашин; Рязан. гос. радиотехн. ун-т. Рязань, 2014.
3. Технологические процессы и производства (точность в машиностроении): учеб. пособие / Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин,  И.Е. Синицын, А.В. Лашина; Рязан. гос. радиотехн. ун-т. Рязань, 2012. 
4. Тимирязев, В.А. Проектирование технологических процессов машиностроительных производств [Электронный ресурс] : учебник / В.А. Тимирязев, А.Г. Схиртладзе, Н.П. Солнышкин, С.И. Дмитриев. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2014. — 384 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/50682. 
5. Технология машиностроения: Методические указания к лабораторным ра​ботам. Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин, Рязань, РГРТА, 1999.
6. Ю.М. Кузьмин , Е.М. Кузьмина, В.А. Лашин . Технологические процессы и производства. Методические указания  к лабораторным работам. РГРТА.  Рязань. 2002. 24 с.
6. Фонд оценочных средств для проведения           промежуточной аттестации обучающихся         по дисциплине (модулю)
Фонд оценочных средств приведен в Приложении к рабочей программе дисциплины (см. документ «Оценочные материалы по дисциплине Б1.В.06 «Технологические процессы автоматизированных производств».

7. ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНОЙ И ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ УЧЕБНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

а) основная литература:
1. Тимирязев, В.А. Проектирование технологических процессов машиностроительных производств [Электронный ресурс] : учебник / В.А. Тимирязев, А.Г. Схиртладзе, Н.П. Солнышкин, С.И. Дмитриев. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2014. — 384 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/50682. 
2. Маталин, А.А. Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учебник / А.А. Маталин. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2016. — 512 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/71755. 
3. Марголит, Р. Б. Технология машиностроения : учебник для академического бакалавриата / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2018. — 413 с. — (Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-04273-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode /415065 (дата обращения: 02.07.2019).

б) дополнительная литература:

1. 
Ковшов, А.Н. Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учебник / А.Н. Ковшов. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2016. — 320 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/86015.
8.  МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 
Материал каждой лекции рекомендуется изучать в день ее прочтения лектором, когда она еще не забыта. При этом необходимо использовать конспект и рекомендованную литературу. Использовать литературу необходимо для углубленного изучения материала лекции и уточнения тех мест, которые в конспекте оказались записанными недостаточно понятно. В конспекте каждой лекции необходимо оставлять чистое место  и конспектировать в нем изученную литературу, чтобы при подготовке к текущей, промежуточной или итоговой аттестации можно было повторить всю тему. Лектором в течение всего семестра проводятся консультации по лекционному материалу.

Каждую тему, предусмотренную планом самостоятельной работы, следует изучать самостоятельно в течение отведенных для ее изучения недель с помощью рекомендованной литературы. Все возникающие при этом вопросы надо записывать, чтобы получить на них ответы в течение семестра на консультациях. По каждой теме для каждой учебной группы лектор проводит консультации в конце ее изучения. Расписание консультаций вывешивается на весь семестр на доске объявлений лаборатории по дисциплине. 

К каждой лабораторной работе надо готовиться с помощью конспекта лекций по теме работы, изучать рекомендованную литературу и методические рекомендации к лабораторным работам. Необходимо подготовить шаблон отчета к лабораторной работе, чтобы за время, отведенное для ее выполнения, можно было оформить отчет, защитить и сдать лабораторную работу.

Методические требования к структуре аналитического отчета о самостоятельной работе

Отчет о самостоятельной работе должен содержать:

1) титульный лист;

2) часть 1 – Аналитическая часть – анализ раздела задания по дисциплине, формулировка актуальности темы, цели и задач разработки или исследования объекта и предмета разработки или исследования, оценка современного состояния исследуемой проблемы;

3) часть 2 – Основная часть – результаты выполнения основной части раздела индивидуального задания по дисциплине, обзор научно-методических информационных источников – современных статей и монографий по теме, выявление вопросов, требующих углубленного изучения; формирование и обоснование собственной точки зрения на рассматриваемые проблемы и возможные пути их разрешения; необходимые расчеты, моделирование и другие задания, предусмотренные темой самостоятельной работы. Материал не должен иметь только компилятивный характер, он должен обладать новизной, практической значимостью, отражать точку зрения автора на изучаемые проблемы и результаты проделанной работы;

4) часть 3 – Заключение – заключение и выводы по результатам выполненной работы;

5) список использованных научных и научно-методических источников;

6) приложения (при необходимости).

Методические требования к оформлению отчетов о лабораторных работах

Отчет о лабораторной работе должен содержать следующие элементы:

· номер работы

· название и цель работы

· диаграммы и их описание, реализованные в работе

· выводы с анализом полученных результатов.

При выполнении лабораторной работы каждому студенту необходимо иметь полностью оформленный отчет о ранее выполненной работе и отчет о выполняемой работе, содержащие все перечисленные элементы. При несоблюдении указанных требований студент к лабораторной работе не допускается.

Формирование у студентов за врем обучения в семестре предусмотренных стандартом компетенций на этапах лабораторных работ (после выполнения каждой из них), практических занятий  и самостоятельной работы (на консультациях) оценивается по критериям шкалы оценок «зачтено»-«не зачтено».

Оценки «зачтено» заслуживает обучающийся, показавший знания основного учебного материала в объеме, необходимом для дальнейшей учебы и предстоящей работы по профессии, знакомый с основной литературой, рекомендованной программой, справляющийся с выполнением графика и содержанием заданий, предусмотренных учебным планом.

Оценка «не зачтено» выставляется обучающемуся, имеющему пробелы в знаниях основного учебного материала, допустившему принципиальные ошибки в выполнении заданий, предусмотренных учебным планом.

В конце семестра при подготовке к аттестации студент должен повторить изученный в семестре материал и в ходе повторения обобщить его, сформировав цельное представление о нем. Следует иметь в виду, что на подготовку к промежуточной аттестации времени бывает мало, поэтому начинать эту подготовку надо заранее, нет дожидаясь последней недели семестра.

Следует помнить, что залогом успешной учебы студента является планомерная работа в течение семестра и своевременное выполнение всех видов работ.
9. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ И ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫХ 
ТЕХНОЛОГИЙ

При проведении занятий по дисциплине «Технологические процессы автоматизированных производств» могут использоваться следующие образовательные технологии и инновационно-педагогические методы:

· Интерактивные презентации к лекциям по курсу «Технологические процессы автоматизированных производств».

· Использование автоматизированного контроля успеваемости студентов в форме тестов.

· Использование компьютерной визуализации учебной информации в различных формах.

· Использование раздаточных материалов.

Рекомендации для преподавателя при реализации современных образовательных технологий включают в себя следующее:

· глубокое освоение теоретических аспектов тематики курса; ознакомление, переработку литературных источников; составление списка литературы, обязательной для изучения, и дополнительной литературы;

· разработку методики изложения курса: структуры и последовательности изложения материала; составление тестовых заданий, контрольных вопросов;

· разработку методики самостоятельной работы студентов;

· постоянную корректировку структуры, содержания курса.

Внедряемые технологии обучения базируются на интерактивной работе в аудитории, когда в процессе лекции и практических занятий, дополняемых самостоятельной работой обучаемых, в том числе с участием преподавателя, выполняется серия заданий на проведение теоретических исследований и практических расчетов, что позволяет практически применить полученные знания, развивая принятые для данной дисциплины компетенции.

Рекомендации для студента включают в себя следующее:

a. обязательное посещение лекций;

b. подготовку и активность  на лабораторных работах; подготовка к лабораторным работам включает проработку материалов лекций, рекомендованной литературы, выполнение необходимых расчетов.

Проведение большинства занятий осуществляется с использованием компьютеров, мультимедийных средств, видеоэкрана. Студентам предоставляется раздаточный материал для изучения лекционного материала и учебный материал в электронном виде.
10. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ ИНТЕРНЕТ, НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Электронно-библиотечная система Iprbookshop http://www.iprbookshop.ru/
Электронно-библиотечная система e.lanbook https://e.lanbook.com/
Электронная библиотека РГРТУ http://elib.rsreu.ru/ebs
Специальные средства обеспечения освоения  дисциплины.

Пакеты T-Flex 6.2, ТехноПро, ТехноКад. 
11. Материально-техническое обеспечение дисциплины
Аудитория 117а с компьютером и проектором , вычислительный центр (ауд. 215), оснащенный 8-ю комплектами IBM PC Pentium.
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ABTOMATH3UPOBAHHBIX ITPOU3BOJACTB

Hanpag.ienne noaroToBKH
15.03.04 «KABTOMATH3ALHSA TEXHOJOrHYECKHX NPOLECCOB H IPOH3BOACTBY

OITOII «<ABTOMATH3aIHS TEXHOJOIHYECKHX MPOLECCOB H MPOM3-
BOACTB)

KBanupukauus BbINycKHHKA — 6aKaaaBp
®opma 00yqeHHsl — 0UHAs, 32049HAS

Pszanp 2020
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