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Оценочные материалы – это совокупность учебно-методических материалов (контрольных заданий, описаний форм и процедур), предназначенных для оценки качества освоения обучающимися данной дисциплины как части основной профессиональной образовательной программы.

Цель – оценить соответствие знаний, умений и уровня приобретенных компетенций, обучающихся целям и требованиям основной профессиональной образовательной программы в ходе проведения текущего контроля и промежуточной аттестации.

Основная задача – обеспечить оценку уровня сформированности общекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций, приобретаемых обучающимся в соответствии с этими требованиями.

Контроль знаний проводится в форме текущего контроля и промежуточной аттестации.

Текущий контроль успеваемости проводится с целью определения степени усвоения учебного материала, своевременного выявления и устранения недостатков в подготовке обучающихся и принятия необходимых мер по совершенствованию методики преподавания учебной дисциплины (модуля), организации работы обучающихся в ходе учебных занятий и оказания им индивидуальной помощи.

К контролю текущей успеваемости относятся проверка знаний, умений и навыков, приобретенных обучающимися в ходе выполнения индивидуальных заданий на практических занятиях и лабораторных работах. При оценивании результатов освоения практических занятий и лабораторных работ применяется шкала оценки «зачтено – не зачтено». Количество практических работ и их тематика определена рабочей программой дисциплины, утвержденной заведующим кафедрой. 

Результат выполнения каждого индивидуального задания должен соответствовать всем критериям оценки в соответствии с компетенциями, установленными для заданного раздела дисциплины.

Промежуточный контроль по дисциплине осуществляется проведением экзамена. 

Форма проведения экзамена – выполнение тестового задания по курсу «CAD/CAM/CAE/CAPB/PDM - системы».

Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине
	№ п/п
	Контролируемые разделы (темы) 
дисциплины
	Код контролируемой компетенции 
(или её части)
	Вид, метод, форма оценочного мероприятия

	
	
	
	

	1
	CAD/CAM/CAE/CAPP/PDM системы – инструменты комплексной автоматизации конструкторско-технологической подготовки производства
	ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-2.1, ПК-2.2, ПК-4.2
	экзамен

	2
	CAD системы
	ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-2.1, ПК-2.2, ПК-4.2
	экзамен

	3
	САM системы
	ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-2.1, ПК-2.2, ПК-4.2
	экзамен

	4
	CAPP системы
	ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-2.1, ПК-2.2, ПК-4.2
	экзамен

	5
	САE системы
	ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-2.1, ПК-2.2, ПК-4.2
	экзамен

	6
	PDM системы
	ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-2.1, ПК-2.2, ПК-4.2
	экзамен


Шкала оценки сформированности компетенций
В процессе оценки сформированности знаний, умений и навыков обучающегося по дисциплине, производимой на этапе промежуточной аттестации в форме экзамена, используется пятибалльная оценочная шкала:
«Отлично» заслуживает обучающийся, обнаруживший всестороннее, систематическое и глубокое знание учебно-программного материала, умение свободно выполнять задания, предусмотренные программой, усвоивший основную и знакомый с дополнительной литературой, рекомендованной программой. Как правило, оценка «отлично» выставляется обучающимся, усвоившим взаимосвязь основных понятий дисциплины в их значении для приобретаемой профессии, проявившим творческие способности в понимании, изложении и использовании учебно-программного материала.
«Хорошо» заслуживает обучающийся, обнаруживший полное знание учебно-программного материала, успешно выполняющий предусмотренные в программе задания, усвоивший основную литературу, рекомендованную в программе. Как правило, оценка «хорошо» выставляется обучающимся, показавшим систематический характер знаний по дисциплине и способным к их самостоятельному пополнению и обновлению в ходе дальнейшей учебной работы и профессиональной деятельности.
«Удовлетворительно» заслуживает обучающийся, обнаруживший знания основного учебно-программного материала в объеме, необходимом для дальнейшей учебы и предстоящей работы по специальности, справляющийся с выполнением заданий, предусмотренных программой, знакомый с основной литературой, рекомендованной программой. Как правило, оценка «удовлетворительно» выставляется обучающимся, допустившим погрешности в ответе на экзамене и при выполнении экзаменационных заданий, но обладающим необходимыми знаниями для их устранения под руководством преподавателя.
«Неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, обнаружившему пробелы в знаниях основного учебно-программного материала, допустившему принципиальные ошибки в выполнении предусмотренных программой заданий. Как правило, оценка «неудовлетворительно» ставится обучающимся, которые не могут продолжить обучение или приступить к профессиональной деятельности по окончании вуза без дополнительных занятий по соответствующей дисциплине.

Типовые контрольные задания или иные материалы
Типовые задания для практической и самостоятельной работы
1. Виды 3-х мерных моделей. Преимущества и особенности применения трехмерного моделирования.

2. Применение трехмерных моделей для быстрого прототипирования.

3. Назначение, структура и функциональные возможности CAD-системы ― легкого класса на примере САПР КОМПАС 3D.

4. Назначение, структура и функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― среднего класса на примере САПР T-Flex.

5. Назначение, структура и функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― среднего класса на примере САПР Autodesk Inventor.

6. Назначение, структура и функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― среднего класса на примере САПР SolidWorks.

7. Функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― среднего класса на примере САПР Cimatron.

8. Функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― тяжелого класса на примере САПР Pro/Engineer.

9. Функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― тяжелого класса на примере САПР CATIA.

10. Функциональные возможности CAD/CAM/CAE-системы ― тяжелого класса на примере САПР Unigraphics.

11. Назначение, область применения и основные функциональные возможности систем автоматизированного проектирования технологических процессов на примере САПР ТП Вертикаль (АСКОН, Россия).
12. Назначение, область применения и основные возможности систем автоматизированного технологических процессов на примере системы T-Flex/ТехноПро.

13. Назначение, область применения и основные возможности систем автоматизированного технологических процессов на примере системы TechCard (Интермех, Беларусь).

14. Назначение, структура и функциональные возможности модулей CAE-системы ANSYS.

15. Назначение, структура и функциональные возможности модулей CAE-системы Nastran.

16. Назначение, структура и функциональные возможности модулей CAE-системы «Универсальный Механизм».

17. Назначение, структура и функциональные возможности модулей CAE-системы APM WinMachine.

18. Структура, назначение и функциональные возможности современных отечественных CAM-систем (модулей) (на примере ГеММа 3D).

19. Назначение, структура и основные функциональные возможности CAM-системы T-Flex ЧПУ.

20. Назначение, структура и основные функциональные возможности CAM-системы MasterCAM.

21. Назначение, структура и основные функциональные возможности CAM-системы PowerMill (DELCAM, Англия).

Типовые задания для экзамена по дисциплине
1. Выполнить разработку 3D-модели детали, расчет ее напряженно-деформированного состояния с определением критических нагрузок.

2. Выполнить разработку 3D-модели детали и разработать фрагмент управляющей программы обработки отдельных поверхностей.

3. Выполнить разработку 3D-модели детали и разработку маршрутного технологического процесса.

4. Выполнить разработку 3D-модели детали и разработку операционного технологического процесса отдельной операции.

5. Выполнить разработку 3D-модели сборочного узла.
Тестовые вопросы для проверки усвоения компетенций

ПК1. Способен разрабатывать с использованием CAD-, CAPP-систем технологические процессы изготовления машиностроительных изделий

1. Перечислите, как можно задать направление в операции выталкивания?

2. Какие возможности по изменению направления выталкивания имеются на примере системы T-Flex CAD 3D?

3. Что обеспечивает задание параметра «Уклон» при выталкивании на примере системы T-Flex CAD 3D:

· построение расширяющегося вверх контура

· построение сужающегося вверх контура

· построение как расширяющегося, так и сужающегося вверх контура

· построение 3D-тела с фигурным изменением контура траектории

4. Как с помощью операции Массив сформировать массив отверстий, расположенных на диаметре, на примере системы T-Flex CAD 3D?

5. Как с помощью операции Массив сформировать ряд отверстий, расположенных на прямой через равные расстояния, на примере системы T-Flex CAD 3D?

6. Какую операцию лучше использовать, чтобы создать массив отверстий, расположенных хаотично, на примере системы T-Flex CAD 3D?

7. Перечислите последовательность действий для формирования полости в виде тела вращения внутри корпусной детали на примере системы T-Flex CAD 3D?

8. Перечислите последовательность действий для формирования полости в виде тела прямоугольной формы внутри корпусной детали на примере системы T-Flex CAD 3D?

9. Какой операцией лучше воспользоваться, чтобы сделать 3D-модель прутка изогнутой формы на примере системы T-Flex CAD 3D?

10. Чтобы получить тело в виде листа фигурной формы заданной толщины нужно использовать:

· операцию выталкивания

· операцию «Тело по сечениям» незамкнутого контура с направляющими

· операцию «Тело по траектории» контура в виде сечения этого листа

· операцию «Тело по траектории» незамкнутого контура с опцией «Тонкостенный элемент»

11. Как сформировать 3D-тело коробчатой детали , сечение которой плавно переходит из круглой формы в прямоугольную. Опишите порядок построений на примере системы T-Flex CAD 3D?

12. Как сформировать 3D-тело в виде стакана. Опишите порядок построений на примере системы T-Flex CAD 3D?

13. Как сформировать 3D-тело конической формы в виде цветочного горшка. Опишите порядок построений на примере системы T-Flex CAD 3D?

14. Какие графические примитивы позволяют упростить построение 3D-модели?

15. Что нужно сделать, чтобы графический примитив попал в нужную точку 3D-модели?

16. С помощью каких операций можно построить 3D-тело в виде амфоры? Опишите порядок построений.

17. Как минимизировать порядок действий при формировании группы одинаковых бобышек в корпусной детали?

18. Какие действия можно выполнить с помощью операции «Сглаживание»?

19. Какие функции выполняют 3D-узлы на примере системы T-Flex CAD 3D? Опишите на примере.

20. Какие функции выполняют рабочие плоскости на примере системы T-Flex CAD 3D? Опишите на примере.

21. Отметьте возможные варианты построения прямой на примере системы T-Flex CAD 3D:

· параллельно уже построенной на расстоянии, указанном переменной 

· через два узла

· через узел под углом к горизонтальной прямой

· через узел под углом к вертикальной прямой

22. Отметьте возможные варианты построения окружности:

· с указанием центра и радиуса

· с указанием двух непараллельных прямых

· с указанием двух прямых и радиуса

· с указанием трех касательных прямых

23. Какая клавиша открывает окно параметров строящегося элемента в T-Flex CAD?

· клавиша п

· клавиша p (лат)
· клавиша r для радиусов

· клавиша l для расстояний

24. Чтобы обвести контур, проходящий по дуге окружности, нужно:

· кликнуть по начальной точке, а потом – по конечной:

· кликнуть по начальной точке, нажать клавишу «O», потом по конечной

· кликнуть по начальной точке, нажать клавишу «R», потом по конечной

· кликнуть по начальной точке, потом по точке внутри дуги, потом по конечной

25. Чтобы обвести окружность, нужно

· кликнуть по центру окружности и нажать клавишу «О»

· кликнуть по узлу на окружности и обвести ее по точкам пересечения окружности с прямыми

· кликнуть по окружности в любой ее точке, кроме узла

26. Какие CAPP-системы используются на российских машиностроительных предприятиях?

27. Опишите структуру дерева на примере описания комплекта КД и ТД машиностроительного изделия?

28. Что является особенностью описания технологических процессов на российских машиностроительных предприятиях?

29. В чем заключается особенность CAPP-системы Sprut-Технология?

30. Какая информация должна храниться в CAPP-системах для автоматизированного проектирования технологического процесса?

31. Назовите основные способы автоматизации поиска технологической информации для проектирования маршрутно-операционного технологического процесса в CAPP-системах?

32. Что такое шаблон текста обрабатывающего перехода? Приведите примеры.

33. Что такое шаблон текста вспомогательного перехода? Чем он отличается от основного перехода?

34. Для чего необходима привязка перехода к конструктивно-технологическим признакам?

35. Что такое общий технологический процесс?

36. Каким образом формируется информационная модель детали для автоматизированного проектирования маршрутно-операционного технологического процесса в САРР-системе?

37. Отметьте, какая из нижеперечисленной информации вводится операцию:

· режимы резания

· наименование станка

· рабочее место и разряд рабочего

· основное и вспомогательное время

· подготовительно-заключительное время

· подробное описание процесса обработки

· номер цеха, участка

· режущий инструмент

38. Отметьте, какая из нижеперечисленной информации вводится переход:

· режимы резания

· наименование станка

· рабочее место и разряд рабочего

· основное и вспомогательное время

· подготовительно-заключительное время

· подробное описание процесса обработки

· номер цеха, участка

· режущий инструмент

39. В каком виде в технологическую карту вводится ссылка на инструкцию по технике безопасности? 

40. Что такое технологический элемент?

41. С какой целью осуществляется привязка текста переходу к технологическому элементу?

42. Что из перечисленного может быть технологическим элементом:

· наружная цилиндрическая поверхность

· HRC обрабатываемой поверхности

· предполагаемая себестоимость детали

· штучное время 

· вид термообработки поверхности

43. Как размер с чертежа детали автоматически передается в проектируемый технологический процесс?

44. Что такое техпроцесс – прототип в T-Flex Технология?

45. В чем заключается диалоговое проектирование техпроцесса в CAPP-системе?

46. Что такое основной переход в техпроцессе?

47. Что такое вспомогательный переход в техпроцессе?

48. Каким образом CAPP-система рассчитывает штучное время выполнения операции?

49. Каким образом в CAPP-системе происходит расчет времени изготовления детали?

50. Что такое подготовительно-заключительное время?

ПК2. Обеспечивает технологичность конструкции машиностроительных изделий

1. Какая фреза лучше всего подходит для обработки лицевой поверхности корпусной детали?

2. С какой целью при проектировании вала перед ступенью бо́льшего диаметра выполняется канавка?

3. Как будет выполняться операция вырезания кармана, если параметр «Проход» задан целым числом?

4. Как будет выполняться операция вырезания кармана, если параметр «Проход» задан дробным числом?

5. Выберите оптимальную последовательность выполнения операций обработки кармана с бобышками внутри, расстояние от стенки до бобышки 10 мм, радиус закругления в углах кармана - 5

· Фрезерование на всю глубину с обходом бобышек фрезой диаметром 10, фрезерование бобышек 

· Фрезерование до бобышек фрезой диаметром 20, фрезерование ниже бобышек с их обходом той же фрезой, фрезерование фрезой 8 мм остаточного материала

· Фрезерование на всю глубину с обходом бобышек фрезой диаметром 20, фрезерование бобышек и остаточного материала фрезой 10 

· Фрезерование до бобышек фрезой диаметром 20, фрезерование ниже бобышек фрезой 8 мм

6. Выберите оптимальную последовательность выполнения операций обработки контура по 8 квалитету, максимальное расстояние от заготовки до контура - 5 мм

· Фрезерование черновое фрезой 20 мм, оставляемый припуск – 1 мм, затем два прохода по 0,5 мм;

· Фрезерование черновое в 3 прохода по 1,5 мм фрезой 20 мм, затем чистовой – 0,5 мм

· Фрезерование в 2 прохода – черновой, оставляемый припуск – 0,5 мм, затем чистовой – 0,5 мм

· Фрезерование черновое фрезой 20 мм, припуск – 4 мм, затем проход 0,5 мм, затем чистовой проход встречным фрезерованием

7. Выберите оптимальную технологию обработки вала, наибольший диаметр – 30, длина – 350, самый точный квалитет - 7

· Черновое точение в патроне, чистовое точение в патроне, закалка ТВЧ, шлифование в центрах

· Черновое точение в патроне, чистовое точение в патроне и люнете, закалка ТВЧ, шлифование в центрах

· Черновое точение в патроне, чистовое точение в патроне и люнете, закалка ТВЧ, тонкое точение в патроне и люнете

· Черновое и чистовое точение в патроне и люнете, закалка ТВЧ, шлифование в центрах

8. Выберите оптимальную технологию обработки вала, наибольший диаметр – 40, длина – 250, самый точный квалитет - 7

· Черновое точение в патроне, чистовое точение в патроне, закалка ТВЧ, шлифование в центрах

· Черновое точение в патроне, чистовое точение в патроне и люнете, закалка ТВЧ, шлифование в центрах

· Черновое и чистовое точение в патроне, закалка ТВЧ, тонкое точение в патроне

· Черновое и чистовое точение в патроне и люнете, закалка ТВЧ, шлифование в центрах

9. Выберите оптимальное оборудование для обработки вала, наибольший диаметр – 40, длина – 250, самый точный квалитет – 7, наличие шпоночного паза

· Универсальный токарный станок с ЧПУ+фрезерный станок  с ЧПУ

· Прецизионный обрабатывающий центр

· Универсальный обрабатывающий центр

· Токарный автомат

10. Необходимо просверлить группу точных отверстий в корпусной детали. Выберите последовательность переходов

· Центрование, сверление, зенкерование, развертывание на универсальном обрабатывающем центре

· Сверление точным сверлом на прецизионном обрабатывающем центре

· Центрование и сверление точным сверлом на прецизионном обрабатывающем центре

· Сверление точным сверлом и зенкерование на прецизионном обрабатывающем центре

11. Необходимо просверлить поперечное отверстие на валу, ось которого ниже оси вала. Выберите последовательность переходов

· Центрование, сверление

· Фрезерование площадки, сверление

· Фрезерование площадки, центрование, сверление

· Операцию выполнить нельзя

12. Вал имеет сквозное отверстие по оси. Каким образом выполнить его шлифование

· Установить центровые пробки и шлифовать

· Шлифовать в центрах

· Шлифовать в патроне и люнете

· Операцию выполнить нельзя

13. Необходимо снять припуск в отливки корпусной детали прямоугольной формы 100х100. Сколько проходов необходимо сделать для обработки одной стороны?

· Один проход торцовой фрезой диаметром 100 мм

· Два прохода торцовой фрезой диаметром 50 мм

· Два прохода торцовой фрезой диаметром 100 мм с перекрытием 50%

· Два прохода торцовой фрезой диаметром 100 мм с перекрытием 30%

14. Можно ли в системе PEPS объединять отверстия одного диаметра и разной глубины в одну группу отверстий?

· Нельзя

· Можно

· Можно, но нужно ввести модификатор

· Можно, но нецелесообразно, т.к. глубокие отверстия не просверлятся до конца

15. Для чего целесообразно применять встречное фрезерование?

16. Каким образом осуществляется последовательный ввод геометрии детали для токарной операции с помощью инструментов рисования в системе PEPS?

17. Что нужно сделать, чтобы передать 3D-модель детали из T-Flex CAD в CAM-систему на примере системы PEPS?

18. Как параметризация помогает выполнить обобщенную 3D-модель для группы конструктивно-подобных деталей?

19. Опишите порядок формирования 3D-модели для группы конструктивно-подобных деталей, отличающихся размерами?

20. Для чего нужны внешние переменные в T-Flex CAD 3D?

21. Каким образом нужно выполнять параметрические построения при выполнении 3D-модели осесимметричной детали?

22. Как в системе T-Flex CAD 3D выполнены 3D-модели стандартного крепежа?

23. Опишите порядок построения 3D-модели детали типа «вал»?

24. Для чего в процессе формирования сборочной модели в T-Flex CAD 3D нужны локальные системы координат?

25. Как с помощью техпроцессов – прототипов упростить процесс формирования единичного технологического процесса в системе T-Flex Технология?

26. Вам необходимо обточить вал со шпоночными отверстиями. На каком станке это сделать технологичнее? Обоснуйте.

27. Что такое плоскость безопасности и по какой оси она задается при фрезерной обработке?

28. Вам необходимо определить коэффициент использования материала. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

29. Вам необходимо разработать типовой технологический процесс обработки многоступенчатого вала. Составьте последовательность выполнения операций?

30. Вам необходимо разработать типовой технологический процесс обработки многоступенчатого вала в T-Flex Технология. Приведите примеры используемых шаблонов текстов переходов?

31. У Вас в цеху есть станок 16К20 с люнетом и такой же без люнета. Составьте логическое условие для автоматического выбора техпроцессом того или иного станка.

32. Вам нужно ввести в техпроцесс измерительный инструмент – линейку 500мм, 1000мм, 1500мм. Составьте алгоритм автоматического подбора нужной для общего техпроцесса.

33. Какие перемещения инструмента программируются в операции обработки контура. Перечислите по порядку.

34. Что позволяет обнаружить моделирование технологического процесса в CAM-системе? Перечислите.

35. Какие виды врезания в заготовку наиболее технологичны? Обоснуйте.

36. В чем особенность формирования траекторий перемещения резца при программировании токарной обработки в PEPS?

37. Почему подача при нарезании резьбы на токарном станке намного быстрее, чем при точении?

38. Каким образом происходит перемещение резца при черновой и чистовой обработке ступеней вала. В чем разница?
39. В чем разница при указании мышью обрабатываемого фрезой внутреннего и внешнего контура в системе PEPS?

40. Почему встречное фрезерование можно использовать только при финишной обработке контура?

41. Почему в системах CAM 3D необходимо вводить 3D-модель заготовки, а в системах 2,5D это делать не обязательно?

42. Назовите, какие виды врезания в заготовку при обработке карманов есть в системе PEPS?

43. Перечислите, какие приводы подачи могут работать одновременно в пятикоординатных станках с ЧПУ?

44. Опишите порядок перемещений инструмента в типовом цикле подрезания торца в системе PEPS Turn?

45. Опишите порядок перемещений инструмента в типовом цикле чернового точения в системе PEPS Turn?

46. Опишите порядок перемещения инструмента в типовом цикле нарезания резьбы в системе PEPS Turn?

47. Опишите порядок перемещений инструмента при выполнении цикла пошагового сверления группы отверстий в системе PEPS Mill?

48. Для чего необходима операция преобразования геометрии в PEPS?

49. Что такое «фигура обработки» в системе PEPS и каким образом они формируются. Перечислите и опишите разные технологии?

50. Каким образом выполнить обработку контура, имеющего наклонные стенки, с помощью типового цикла 2,5D фрезерования контура в системе PEPS Mill?

ПК4. Осуществляет инжиниринговую деятельность в машиностроительном производстве

1. Какие возможности имеет система T-Flex DOCs по формированию маршрутно-операционных технологических процессов?

2. Как в системе T-Flex DOCs осуществляется заполнение базы данных по инструменту?

3. Что такое «справочник» в системе T-Flex DOCs?

4. Каким образом осуществляется защита в T-Flex DOCs от нелицензионного доступа?

5. Какие уровни доступа имеет технолог в PDM-PLM системах?

· возможность использования БД

· возможность введения в БД нового техоснащения

· возможность редактирования имеющихся записей 

· возможность удаления имеющихся записей

6. Что такое расчет в системе T-Flex Технология

· формула в справочнике для расчета на калькуляторе

· программа на универсальном языке программирования, разрабатываемая пользователем

· программа на специализированном технологическом языке, разрабатываемая пользователем

· программный модуль, имеющийся в библиотеке 

7. Какие средства сохранения базы данных используются в PDM-PLM системах? 

· разрешение доступа администратором

· создание пользователем резервных копий

· автоматическое создание резервных копий

· вывод предупреждающих сообщений

8. Для формирования плана производства изделий на предприятии в T-Flex DOCs достаточно наличия (отметить нужное)

· сведений о количестве деталей

· маршрутно-операционных карт

· операционных карт

· операционных карт с эскизами

9. Система T-Flex DOCs это (выберите наиболее полный ответ)

· База данных для производства

· PDM-система

· система электронного документооборота

· PLM-система

10. Каким образом в T-Flex DOCs осуществляется ввод оборудования в техпроцесс

· ввести с клавиатуры без сохранения в базе данных

· ввести с клавиатуры с автоматическим сохранением в базе данных

· выбрать из справочника, система поставляется с наполненными справочниками

· ввести все актуальное в производстве оборудование, после чего можно выбрать из справочника

11. В каких скобках в системе T-Flex DOCs помещается имя переменной в шаблоне текста перехода

· в круглых

· в треугольных

· в фигурных

· в квадратных

12. В каких скобках в системе T-Flex DOCs помещается фрагмент текста перехода, привязанный к переменной

· в круглых

· в треугольных

· в фигурных

· в квадратных

13. Если геометрический параметр, заданный переменной в шаблоне текста перехода в системе T-Flex DOCs, равен нулю, то

· переход исключается 

· фрагмент текста в квадратных скобках исключается

· система в диалоговом окне требует ввести значение параметра с клавиатуры

· система просит заменить шаблон текста перехода, о чем оператору сообщается в диалоговом окне

14. Чтобы выполнить автоматический расчет времени выполнения перехода чистовой обработки в системе T-Flex DOCs, необходимо (отметьте нужно)

· выбрать тип станка

· ввести геометрические размеры обрабатываемой области

· ввести квалитет

· указать снимаемый припуск

15. Можно ли технологу выделять права администратора? Почему?
16. Может ли система T-Flex DOCs контролировать время разработки документации? Что для этого нужно?
17. Можно ли в системе T-Flex DOCs изменять размеры утвержденной модели? Если да, то как это оформить?
18. Вам выполнили расчет методом конечных элементов. Как с помощью цветовой гаммы определить максимальные, средние и минимальные деформации? 

19. Какие виды силового воздействия на деталь можно задать в системе T-Flex Анализ при расчете напряженно-деформированного состояния?

20. Можно ли в T-Flex Анализ изменять сетку конечных элементов и как это влияет на процесс расчета?

21. Что такое шарнир в системе T-Flex Динамика?

22. Почему параметрическая CAD-система упрощает процесс создания библиотеки конструктивно-подобных деталей?

23. Какую форму имеет конечный элемент в системе T-Flex?

24. Вам необходимо выполнить расчет напряженно-деформированного состояния детали. Какие действия делать не нужно?

· задать материал

· задать модуль упругости

· задать модуль сдвига

· задать коэффициент сжатия

25. Вам необходимо изготовить деталь на 3D-принтере. Каковы ваши действия?

26. В каком формате необходимо сохранить 3D-модель детали, чтобы применить аддитивные технологии?

27. Вам необходимо изготовить заготовку детали методом литья по газифицируемым моделям. Каковы ваши действия?

28. Вам необходимо создать 3D-модель детали, плавно переходящую из квадратного профиля в круглый. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

29. Вам необходимо сформировать 3D-модель тела в виде стелы памятника. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

30. Вам необходимо сформировать 3D-модель тела винтообразной формы. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

31. Вам необходимо сформировать спецификацию на сборочный узел. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

32. Вам необходимо сформировать 3D-модель электрического жгута из четырех витых пар. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

33. Вам необходимо сформировать 3D-модель коробчатой формы. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

34. Вам необходимо сформировать 3D-модель тела, сечение верхней части которого прямоугольной формы, а нижней части - круглая. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D?

35. С помощью каких операций в T-Flex CAD 3D проще сформировать тело типа коленчатого вала?

36. Вам необходимо сформировать 3D-модель корпусной детали, имеющей пустую полость, которая выше плоскости вида сверху имеет одно сечение, а ниже - другое. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D, выполняя построения в одной плоскости?

37. Вам необходимо сформировать 3D-модель корпусной детали, имеющей пустую полость, которая выше плоскости вида сверху имеет одно сечение, а ниже - другое. Как это сделать с помощью T-Flex CAD 3D, выполняя построения в одной плоскости?

38. На дне корпуса имеются бобышки, имеющие разную высоту. Как выполнить рисование их контуров для последующих операций выталкивания с помощью T-Flex CAD 3D?

39. Вам необходимо построить шпоночные пазы на валу с помощью T-Flex CAD 3D. Ваши действия?

40. В каком формате следует сохранять 3D-модель детали для ее экспорта в CAM-системы?

41. Как в T-Flex CAD 3D сформировать 3D-модель заготовки, если у вас имеется 3D-модель детали?

42. Что такое «лоскутная» автоматизация? Назовите ее преимущества и недостатки.

43. Что позволяет интегрировать в единое информационное пространство предприятия системы САПР разных производителей, обеспечивая обмен результатами проектирования?

44. Вам необходимо передать чертежи из системы Компас в T-Flex. Каковы ваши действия?

45. Вам необходимо передать 3D модель из системы Компас в T-Flex. Каковы ваши действия?

46. Какие унифицированные форматы данных наиболее распространены в системах САПР для экспорта-импорта чертежей?

47. Какое геометрическое ядро получило наибольшее распространение в разных системах САПР, работающих с 3D-моделями?

48. Какие унифицированные форматы данных наиболее распространены в системах САПР для экспорта-импорта 3D-моделей?

49. Почему для импорта геометрии детали в CAM-системы 2,5D фрезерования можно использовать формат dwg, а в системах 3D - нельзя? Объясните.

50. Какой формат данных является основным в системах Золотых партнеров Solid Works?

Типовые чертежи для экзаменационных заданий

[image: image1.jpg]b 00 000 14 9 W7 804

=)
s
L0
[erbol <] [oF=] (@ [L ] <] [P [Ofale] [k Re20,
Le [ A 0w
= S, 2
S 7 -
7 s o k2
- A 7w §
4 B [ £} : Faul
@ s @
w w “
az T
o 1025025
i ] 2 o v povens ¢ s ek Bored ~ITH.
06 T anfepcmui +JT% . ocmansese +h/2
#
9 M0

1| E = Bun bedarsii 1

7 ; T
= o 45 0T W0S0-T6 oy





[image: image2.jpg]ool

leproodpacomka AR 5. 40

102003

Ban

57| opPoziTRY





[image: image3.jpg]VR 63 V)

16x45°

H27x15-8g

LI119.05.12.0212.005

e Pcaza]





[image: image4.jpg]200 90 1068} LidMW|

L . \
B
I <
N\ -
— N\ VR z5 s 00 %l
b 1o
0 317 crpoton
R30 2 1B200-220
A 3 Heywasavmse rpedensise omronensn KA 1T/2

MKPI 15901 06 002
T i
Kapnyc | 2 | 2
| Wil
|25 racT w65

T




[image: image5.jpg]MEH.

Lrpaft W7

[l v dama.

Todn v doma | Baort st NPT 7 AP iom

ity NP rain

Tomb. #15 (2 psida no 7 omb)

Fd5° 0
b I
| RZ_§
Ral? a7 [}
g3 #%
S8R == ?l ol $3|g
rad T E)E
9 2 | N
A a1z
AN D
ws | Il 35 Q / 4 ‘
15 [ \ 1
IER S NIE 4
R 41
g 45
1 Oouyue donycku no TOCT30893 1 Htk: htb:+Th,/2
|« EL] o 62 | 2 Ocmarnstble mexHyseckue mpedobaqus no (76 1014-95
5 3 Jompsle koot npumynums gackary (5x45°
= = 4 HRC 38.42
A2 S 0mbepcmus 215 6o Bmapor pady CrHewers! OmHOCUme/ibHO
i wo, b-b ombepcmu nepbozo pada Ha nofobury yemobozo wazd Ha 25 7°
2 (@) -
=i (2 nasa)
a5
o B ! N
i NS
L 3™ /um | Marca | Macwma:
s\ ZZ ﬂugm e W Ve (¢ enapamap 7 4
ot nepbod cmyneny L L
bengpyccko-Peccuickud
i Cmans 45 [OCT7417-75 | ™ idamen

Konupaban Popran A3





[image: image6.png][lept npurex,

Lnpab WP

[Todn_v dama

Bt uwé N°| 16 NP dyon

[Todn_v dama

JHE N nodn

X/w)

Z6 W
\[\
S
15x45° A
. 2 packy
A
3 R ° ©
29
b-b
14
I —
{
A=l B
- 476" _ o i
—— = _ /um_| Mocca |Macwmag
1 *Pazveny dng crpabuu. g A" Govyr_| oo s Rynuca 2
2. Jcimpsle Kpomky npumynums. o /;%m siogpesgpnss cavor 0307 AL L
3 HeLKazaHHbie rpede/ibHee OmK/AoHeHUS pasmepal no Hik, hls, + E /;%W (nais 20 00T 1050-2003 hiips:/ alexflpro

Konupobar Gopram A3





[image: image7.png][~ 6, jV
) = M75x15 <M >
| I o 7] ~ M550 ==
E‘ % W
/ aa;z;z 7] S g
- 2 N
6 80 A S 3
f - | =80 S 16
= T \/ ~}~
s S | S, =
= ] ‘ 57 i = =
ERESIEAE 2 N S S I S :’J — i 8] o
N & \,\R ‘ 08[) ! ﬂ&] ! [7 80 = ﬁ N N §
S B W ! Y /3 75 N
E o
| e 7 T T, .
Zmin| \ HRC 58.62 = /s e i
6 gaox ||| Vi = ' =R
6 11| & g % ©
74 — § % . L
S 2700 |1] —~{ oo
s 2= ~ 470 [ |
S - -
= 170 28.32 HRC
S| 2. Ucmpele KpoMKL npumiyiume,
- B-B0O b-50 3 Toocms kowyea - AT6 no [OCT 19660-73
~ 4 Monyck  Ha - paduambHoe  OueHue  Koru4eckozo  ombeocmug 724 -
= “5 78 OMHOCUMEIbHO NOGWUIHUKGEsIX weexk ) mopya wiuHgens 0008 my Ha
S T A anuwe 300 mm om mapya wiuHdens 007 my
& omb 27
5 | 29 | Tt
< = = = J 5 HeukazanHeie rpede/ibHee omk/ioHeRus pasmepal H14, hlh, + i
. S o
S tn %o | \
N NS} SRS - - -
r§ e S § / R16 R0 o . = /um_| Mocca |Macwmag
N ! 4 e e 1| /ama
! % SIS —— Wnurdesp 1
:gi A ,_J & AN %%M agpacam/bapezo yewmpa V-10 /) el 7
>
E iz (mane 55 [OCT 1050-2013 | nttps:/ /atexp.pro

Konupobar

Gopram A3





[image: image8.jpg]1)

15020
[~ Tl o\ bomegems
! m 75028 ] =
[
S ! i 8
£ 2ombe8H7 =
—]
I Wy [ ?
© 1 \ i
83 2 . %
s 20 U 3
Br - S 0403 ‘} /
5\“ / ! V-
| J
3 | A\ Y i
g @ N =
E ! K 8 B,
=] ‘ é T
65
- 20 = N
I b-b
E [«a]
) 5
o
4{ / 1
% 245
{77 =z
H 7‘ WEa 5|,
: 5 S
125
A —
g J7) 60:42 > ‘/
g - I - / - 3
5 e 27 ﬂ &
=] ] < o L@‘
B | . 4357 7 w75
T
E & Lz i )// 2 4
E L ;i;m —j‘\* \F oy
£ « —t A I —— Trea [
< y LR = Vol | WP e | T /(pg/./u/mgj/./ A e Jrung
\Paspad . 4,997| 11
E 5wl Ve npabu 00039 i il
5 - i o e i
< by 7
B Yt
Tt G A2





[image: image9.jpg]



[image: image10.png]3D EXERCISES

CORPYRIGHT 2020 WWW.STUDYCADCAMCOM ALL RIGHTS RESERVED.






