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Фонд оценочных средств – это совокупность учебно-методических материалов (контрольных заданий, описаний форм и процедур), предназначенных для оценки качества освоения обучающимися данной дисциплины как части основной образовательной программы.
Цель – оценить соответствие знаний, умений и уровня приобретенных компетенций, обучающихся целям и требованиям основной образовательной программы в ходе проведения текущего контроля и промежуточной аттестации.
Основная задача – обеспечить оценку уровня сформированности  профессиональных компетенций, приобретаемых обучающимся в соответствии с этими требованиями.
Контроль знаний обучающихся, проводится в форме текущего контроля и промежуточной аттестации.
Текущий контроль успеваемости проводится с целью определения степени усвоения учебного материала, своевременного выявления и устранения недостатков в подготовке обучающихся и принятия необходимых мер по совершенствованию методики преподавания учебной дисциплины (модуля), организации работы обучающихся в ходе учебных занятий и оказания им индивидуальной помощи.
К контролю текущей успеваемости относятся проверка знаний, умений и навыков обучающихся: на занятиях; по результатам выполнения контрольной работы; по результатам выполнения обучающимися индивидуальных заданий; по результатам проверки качества конспектов лекций и иных материалов. При оценивании (определении) результатов освоения дисциплины применяется традиционная система (отлично, хорошо, удовлетворительно, неудовлетворительно).
Студентам выдается контрольная работа на тему «Разработка схемы базирования для тела вращения и корпусной детали. Расчет припуска под механическую обработку для одной поверхности». Каждому студенту выдаются два чертежа – один для тела вращения, второй для корпусной детали.
По итогам курса обучающиеся сдают экзамен. Форма проведения экзамена – письменный ответ по утвержденным билетам, сформулированным с учетом содержания учебной дисциплины. 
Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине (модулю)
	№ п/п
	Контролируемые разделы (темы) дисциплины
(результаты по разделам)
	Код контролируемой компетенции (или её части)
	Вид, метод, форма оценочного мероприятия

	
	
	
	

	
	2
	3
	4

	
	Основные понятия и определения технологии машиностроения
	ПК-4.1
	Практическое занятие, экзамен

	
	Теория базирования. Термины и определения. 
	ПК-3.1
	Практическое занятие, экзамен

	
	Виды баз.
	ПК-1.1, ПК-1.2
	Практическое занятие, экзамен

	
	Погрешности базирования и закрепления. Теория центрирования.
	ПК-1.1, ПК-1.2
	Практическое занятие, экзамен

	
	Точность изготовления. Погрешности схем формообразования.
	ПК-4.2, ПК-3.1
	Практическое занятие, экзамен

	
	Влияние силовых и тепловых деформаций на точность обработки. Достижение требуемого качества поверхностей деталей машин.
	ПК-3.1, ПК-7.2
	Экзамен

	
	Настройка станков
	ПК-3.2
	Экзамен

	
	Определение норм времени на операцию
	ПК-3.2
	Практическое занятие, экзамен

	
	Направления повышения производительности.
	ПК-3.1
	Экзамен

	
	Типовые и групповые технологические процессы. Обосновании е выбора варианта технологического процесса.
	ПК-4.2. ПК-3.2,

ПК-7.2
	Практическое занятие, экзамен

	
	Определение припуска на механическую обработку
	ПК-4.2
	Практическое занятие, экзамен


Вопросы к экзамену по дисциплине (модулю)
1. ОТМС как наука. 

2.  Машиностроение – основа материального производства и его влияние на социально-экономическое развитие общества. 

3.  Основные этапы создания машины и роль в этом инженерно-технических специалистов. 

4.  Техническая подготовка производства и ее содержание. 

5.  Технологическая подготовка производства и ее основные этапы. 
6.Теоретические основы определения положения твердого тела в пространстве. 

7.Основные понятия, термины и определения теории базирования. 

8. Классификация баз.  

9. Определенность и неопределенность базирования. Роль силового замыкания в базировании изделий. 

10. Условия достижения определенности базирования. Рекомендации по правильному созданию или выбору базирующих поверхностей детали.
11. Погрешность базирования заготовок: сущность, причины возникновения, определение величины погрешности. 
12. Случаи, когда погрешность базирования всегда равна нулю. Рекомендации по устранению и уменьшению погрешности базирования.
13. Виды изделий машиностроения. 

14. Деление изделий по назначению и по наличию составных частей

15. Машиностроительное  производство и его характеристики. 

16. Производственный процесс и его сущность.

17. Технологический  процесс и его элементы 

18. Характеристики  ТП и операции. 

19. Трудоемкость, норма времени и норма выработки. 

20. Структура затрат времени на операцию 

21. Описание  ТП и операций. 

22. Понятие о точности  обработки.

23. Виды погрешностей обработки. 

24. Факторы, влияющие на точность обработки. 

25. Суммарная погрешность обработки.

26. Статистические методы исследования точности обработки.

27. Расчетно-статистический метод исследования точности.

28. Основные параметры качества поверхности деталей машин.

29. Геометрические параметры качества поверхности деталей машин.  

30. Физические параметры качества поверхности деталей машин. 

31. Влияние качества, поверхностного слоя на эксплуатационные свойства деталей машин. 
32. Определение понятия и виды ТКИ. 

33. Факторы, влияющие на ТКИ

34. Оценка ТКИ – качественная и количественная. 

35. Относительные показатели ТКИ. 

36. Цель и пути обеспечения ТКИ. 

37. Основные требования к ТКИ и к конструктивному оформлению  элементарных  обрабатываемых поверхностей  деталей. 
38. Общие положения по выбору оптимальной заготовки 

39. Получение заготовок литьём.

40. Получение  заготовок давлением.

41. Прогрессивные способы получения заготовок.

42. Понятие о припуске и методы его определения.

43. Виды припусков и определение промежуточных и исходных размеров заготовки.

44. Цель, принцип и результаты проектирования ТП. 

45. Исходные данные для проектирования. 

46. Основные этапы проектирования ТП изготовления деталей и их содержание. 

47. Принципы выбора технологических баз и практические рекомендации.

48. Установление плана (маршрута) обработки отдельных поверхностей детали.

49. Составление технологического маршрута изготовления детали.

50. Проектирование технологических операций обработки заготовок. 

51. Принципы концентрации, дифференциации и интеграции операций

52. Нормирование ТП. 

53. Оформление технологических документов на ТП.

54. Основные понятия о точности обработки.

55. Способы достижения заданной точности обработки деталей на металлорежущих станках.

56.Погрешности обработки и основные источники их возникновения.

57. Экономическая точность обработки деталей на станках.

58. Виды погрешностей обработки. 

Критерии оценивания компетенций (результатов)
	Критерии 
	Оценка

	
	«отлично»
	«хорошо»
	«удовлетворительно»

	Объем
	Глубокие знания, уверенные действия по решению практических заданий в полном объеме учебной программы, освоение всех компетенций.
	Достаточно полные знания, правильные действия по решению практических заданий в объеме учебной программы, освоение всех компетенций.
	Твердые знания в объеме основных вопросов, в основном правильные решения практических заданий, освоение всех компетенций.

	Системность
	Ответы на вопросы логично увязаны с учебным материалом, вынесенным на контроль, а также с тем, что изучал ранее.
	Ответы на вопросы увязаны с учебным материалом, вынесенные на контроль, а также с тем, что изучал ранее.
	Ответы на вопросы в пределах учебного материала, вынесенного на контроль.
	Имеется необходимость в постановке  наводящих вопросов

	Осмысленность
	Правильные и убедительные ответы. Быстрое, правильное и творческое принятие решений, безупречная отработка решений заданий. Умение делать выводы.
	Правильные ответы и практические действия.

Правильное принятие решений. Грамотная отработка  решений по заданиям.
	Допускает незначительные ошибки при ответах и практических действиях.

Допускает неточность в принятии решений по заданиям.
	

	Уровень освоения компетенций
	Осваиваемые компетенции сформированы
	Осваиваемые компетенции сформированы
	Осваиваемые компетенции сформированы


Описание показателей и критериев оценивания компетенций 
на различных этапах их формирования

	Компетенция
	Шкала оценивания, критерии оценивания уровня освоения компетенции

	
	Не освоена
	Освоена частично
	Освоена в основном
	Освоена

	ПК-1.1,
ПК-1.2,
ПК-3.1

ПК-3.2,

ПК-4.1

ПК-4.2,

ПК-7.2


	Не способен отобрать нужный материал для решения конкретной задачи, не может соотнести изучаемый материал с конкретной проблемой
	Знает минимум основных понятий и приемов работы с учебными материалами.

Частично умеет применить имеющуюся информацию к решению задач
	Осуществляет поиск и анализ нужной для решения информации из разных источников (лекций, учебников) 

Умеет решать стандартные задания (по указанному алгоритму)
	Умеет свободно находить нужную для решения информацию  решать задачи и аргументировано отвечать на поставленные вопросы;

может предложить  различные варианты решения 


