[image: image1.jpg]MUHMUCTEPCTBO HAYKH U BBICIIIETO OBPA30BAHMSI
POCCHIACKOM ®EJIEPALIN
®EJIEPAJIbHOE TOCY JAPCTBEHHOE BIO/KETHOE OBPA30OBATEJILHOE
YUPEXIEHUE BBICIIIET'O OBPA3OBAHS
«PSI3AHCKUI TOCY IAPCTBEHHBII PAJIMOTEXHUYECKHI YHUBEPCUTET
VIMEHHU B.®. YTKUHA»

Kadenpa «AsromaTusanus MHGOPMALHOHHBIX U TEXHONOTHYECKHX MPOLECCOB

«COI''TACOBAHO» «YTBEPXJIAIO»

Jlexan PAUTY / Ipopextgp mo POITuM T

C.U. XomonoB ~ / g Kopsuko A.B.
2019 . IR » o8 2019r.

) A K. Myconuu
2o\ | o8 2019.

PABOYASI ITIPOTPAMMA
JUCIMILIAHEI

b1.B.09 «MeTaLiopesKyine CTAHKH H CTAHOYHbIE KOMILIEKChHD)

CrenuanbHOCTD
15.05.01 IIpoekTHpOBaHHE TEXHONOTHYECKHX MAIIHH U KOMILIEKCOB

Crenmanusanms Ne23
"IIpoeKTHpOBaHHE TEXHONOTHUECKMX KOMILIEKCOB B MAIHHOCTPOCHHH":

KBanudukains BblyCKHUKA - HHXEHED

Dopma 06yueHHs — OuHas, 3a09Has

Pszans 2019





1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы специалитета
Рабочая программа дисциплины является составной частью основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) по специализации №23 «Проектирование технологических комплексов в машиностроении», разработанной в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом высшего образования по специальности 15.05.01 «Проектирование технологических машин и комплексов»  (уровень специалитета),    утвержденным      приказом      Минобрнауки              России от 28.10.2016 г. № 1343.

Целью освоения дисциплины «Металлорежущие станки и станочные комплексы» является формирование у студентов знания и умения о металлорежущих станках и станочных комплексах, их назначении, устройстве, принципе работы и технологических возможностях.
Основные задачи освоения учебной дисциплины:
1. Назначение металлорежущих станков и станочных комплексов.
2. Устройство металлорежущих станков и станочных комплексов
3. Принцип работы металлорежущих станков и станочных комплексов.
4. Технологические возможности металлорежущих станков и станочных комплексов.
Компетенции студента, формируемые в результате освоения дисциплины
	Коды
компетенции
	Содержание
компетенций
	Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

	ПК-2 
	способностью обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением технологического оборудования, осваивать вводимое оборудование
	Знать: Компоновку станков и комплексов
Уметь: Размещать технологическое оборудование (станки и комплексы)
Владеть: Навыками работы с оборудованием (станков и комплексов)

	ПК-5 
	способностью выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения
	Знать: Технологическое оборудование (станки и комплексы)
Уметь: Использовать технологические возможности оборудования (станков и комплексов)
Владеть: Технологическими возможностями станков и комплексов

	ПСК-23.2 
	способностью демонстрировать знания конструктивных особенностей разрабатываемых и используемых в машинах и технологических комплексах в машиностроении технических средств
	Знать: Конструктивные особенности технологических комплексов (станков)
Уметь: Использовать конструктивные особенности станков и станочных комплексов 
Владеть: Конструктивными особенностями станочных комплексов и станков

	ПСК-23.5
	способностью обеспечивать управление и организацию производства с применением машин и технологических комплексов в машиностроении машин и автоматизированных технологических комплексов
	Знать: Автоматизированное оборудование
Уметь: Использовать автоматизированное оборудование
Владеть: Управлением производства  с использованием автоматизированного оборудования


2. Место дисциплины в структуре ОПОП специалитета
Дисциплина «Металлорежущие станки и станочные комплексы» относится к вариативной части дисциплин основной профессиональной образовательной программы специалитета.
.Дисциплина изучается на 3 курсе.
Для изучения дисциплины  студент должен владеть компетенциями полученными при изучении дисциплины «Взаимозаменяемость, стандартизация, технические измерения», «Процессы и операции формообразования», «Конструкционное материаловедение», «Режущий инструмент», «Основы проектирования и детали машин», «Технологическая практика», «Теория машин и механизмов».
Для освоения дисциплины обучающийся должен:

Знать:
-  Процессы и операции формообразования, режущий инструмент.
Уметь:
-  Нормировать точность в машиностроении.
Владеть:
-  Основами конструирования и проектирования.
Взаимосвязь с другими дисциплинами: Курс «Металлорежущие станки и станочные комплексы» дополняет дисциплины «Основы технологии машиностроения», «Технология машиностроения», «Проектирование механообрабатывающих цехов», «Проектирование механообрабатывающих технологических машин и комплексов», «Технология обработки и программирования на станках с ЧПУ», «Проектирование технологических машин и комплексов кузнечно-штамповочного производства», .
3. Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием количества академических часов, выделенных на контактную работу обучающихся с преподавателем (по видам занятий) и на самостоятельную работу обучающихся
Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 6 зачетных единиц (ЗЕ).
	Вид учебной работы
	Всего часов

	
	Очная форма
	Заочная форма

	
	5 семестр
	6 семестр
	7 семестр
	8 семестр

	Общая трудоемкость дисциплины, в том числе:
	72
	144
	72
	144

	Контактная работа обучающихся с преподавателем 

(всего), в том числе:
	32
	48
	10
	16

	Лекции 
	16
	16
	4
	4

	Лабораторные работы
	16
	16
	6
	4

	Практические занятия
	
	16
	
	8

	Самостоятельная работа (всего), в том числе
	40
	96
	62
	128

	Курсовой проект
	
	40
	
	40

	Подготовка к промежуточной аттестации и консультации
	9
	27
	4
	9

	Иные виды самостоятельной работы
	31
	29
	58
	79

	Вид аттестации обучающихся
	Зачет
	Экзамен
	Зачет
	Экзамен


4. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебных занятий.
4.1 Содержание дисциплины (модуля), 
структурированное по темам (разделам)

Раздел 1.
Общие сведения об оборудовании и классификация металлорежущих станков и станочных комплексов (МРС и СК). Классификация движений и формообразования на МРС и СК. Показатели технического уровня МРС и СК. Станки заготовительного производства. Ленточнопильные станки. Гидроабразивные станки. Лазерные станки. Вырубные и гибочные пресса.
Станки для обработки тел вращения. Классификация станков токарной группы.  Токарные и лоботокарные станки. Карусельные станки.  Токарные станки с ЧПУ и обрабатывающие центры. 
Раздел 2.. 
Станки для обработки корпусных деталей. Классификация станков для обработки корпусных деталей. Горизонтально и вертикально фрезерные станки. Продольно-фрезерные станки.  Агрегатные станки. Сверлильные станки. Горизонтально расточные станки. Координатно-расточные станки. Обрабатывающие центры. Круглошлифовальные станки.  Плоскошлифовальные станки. Зубошлифовальные станки и резьбошлифовальные станки.  Заточные станки. Координатно-шлифовальные станки. Карусельно-шлифовальные станки. Зубофрезерные станки. Зубообрабатывающие станки. Протяжные и долбежные станки
Раздел 3. 
Типовые узлы и механизмы МРС. Станины и направляющие МРС. Шпиндельные узлы. Коробки скоростей и коробки подач. Компоновка коробок подач и скоростей. Передачи применяемые в МРС и СК. Приводы металлорежущих станков. Приводы ступенчатого регулирования. Приводы бесступенчатого регулирования. Расчет привода главного движения. Расчет однодиапозонного привода. Расчет двух диапазонного привода. Компоновка МРС для обработки тел вращения. Компоновки МРС для обработки корпусных деталей. Компоновка шлифовальных станков. Проектирование кинематических, электрических, гидравлических систем МРС и СК. Система управления МРС. 
Раздел 4. 
Испытание металлорежущих станков. Нормативные документы для испытаний. Виды приема сдаточных испытаний. Промышленные роботы и транспортные системы. Автоматические линии и автоматизированные участки. Оборудование литейного и кузнечного производства.
4.2. Разделы дисциплины (модуля) и трудоемкость по видам учебных занятий (в академических часах)
Очная форма обучения
	№ п/п
	Раздел
	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа
обучающихся
с преподавателем
	Самостоятельная работа обучающихся

	
	
	
	всего
	лекции
	лабораторные работы
	Практические занятия 
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	5 семестр

	2
	Раздел 1
	
	
	
	
	
	

	3
	Общие сведения об оборудовании и классификация металлорежущих станков и станочных комплексов (МРС и СК)
	10
	4
	4
	
	
	6

	4
	Станки заготовительного производства
	12
	2
	2
	
	
	4

	5
	Станки для обработки тел вращения
	16
	6
	2
	4
	
	10

	6
	Станки для обработки корпусных деталей
	16
	6
	2
	4
	
	10

	7
	Шлифовальные станки
	10
	6
	2
	4
	
	4

	8
	Зубообрабатывающие станки
	10
	6
	2
	4
	
	4

	9
	Протяжные и долбежные станки
	4
	2
	2
	
	
	2

	
	Итог за 5 семестр
	72
	32
	16
	16
	
	40

	
	6 семестр

	10
	Раздел 3
	
	
	
	
	
	

	11
	Типовые узлы и механизмы МРС
	18
	10
	2
	4
	
	8

	12
	Приводы металлорежущих станков
	22
	12
	2
	
	2
	10

	13
	Расчет привода главного движения
	33
	19
	4
	
	8
	14

	14
	Компоновки МРС и СК
	11
	6
	2
	4
	
	5

	15
	Проектирование кинематических, электрических, гидравлических систем МРС и СК
	14
	6
	2
	
	4
	8

	
	Раздел 4
	
	
	
	
	
	

	23
	Испытание металлорежущих станков
	12
	8
	2
	4
	2
	4

	24
	Автоматизированное оборудование
	13
	6
	2
	4
	
	7

	25
	Курсовой проект
	40
	
	
	
	
	40

	
	Итог за 6 семестр
	144
	48
	16
	16
	16
	96

	26
	Всего:
	216
	96
	32
	32
	16
	120


Заочная форма обучения
	№ п/п
	Раздел
	Общая трудоемкость, всего часов
	Контактная работа

обучающихся

с преподавателем
	Самостоятельная работа обучающихся

	
	
	
	всего
	лекции
	лабораторные работы
	Практические занятия 
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	7 семестр

	2
	Раздел 1
	
	
	
	
	
	

	3
	Общие сведения об оборудовании и классификация металлорежущих станков и станочных комплексов (МРС и СК)
	10
	
	
	
	
	10

	4
	Станки заготовительного производства
	5
	
	
	
	
	5

	5
	Станки для обработки тел вращения
	14
	4
	2
	2
	
	10

	6
	Станки для обработки корпусных деталей
	21
	4
	2
	2
	
	17

	7
	Шлифовальные станки
	8
	2
	
	2
	
	6

	8
	Зубообрабатывающие станки
	9
	
	
	
	
	9

	9
	Протяжные и долбежные станки
	5
	
	
	
	
	5

	
	Итог за 6 семестр
	72
	10
	4
	6
	
	62

	
	8 семестр

	10
	Раздел 3
	
	
	
	
	
	

	11
	Типовые узлы и механизмы МРС
	14
	2
	
	2
	
	12

	12
	Приводы металлорежущих станков
	14
	2
	2
	
	
	12

	13
	Расчет привода главного движения
	26
	6
	2
	
	4
	20

	14
	Компоновки МРС и СК
	14
	2
	
	2
	
	12

	15
	Проектирование кинематических, электрических, гидравлических систем МРС и СК
	16
	4
	
	
	4
	12

	
	Раздел 4
	
	
	
	
	
	

	23
	Испытание металлорежущих станков
	8
	
	
	
	
	8

	24
	Автоматизированное оборудование
	12
	
	
	
	
	12

	25
	Курсовой проект
	40
	
	
	
	
	40

	
	Итог за 8семестр
	144
	16
	4
	4
	8
	128

	
	
	
	
	
	
	
	

	26
	Всего:
	216
	26
	8
	10
	8
	190


Содержание лабораторных работ

(для очной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание лабораторных работ

	1
	Станки для обработки тел вращения
	Лабораторная работа №1  Наладка станков для обработки тел вращения

	2
	Станки для обработки корпусных деталей
	Лабораторная работа №2 Наладка станков для обработки корпусных деталей  

	3
	Шлифовальные станки
	Лабораторная работа №3 Наладка шлифовальных станков

	4
	Зубообрабатывающие станки
	Лабораторная работа №4 Наладка зубообрабатывающих станков  

	5
	Типовые узлы и механизмы МРС
	Лабораторная работа №5 Изучение типовых узлов и механизмов МРС и СК

	6
	Компоновки МРС и СК
	Лабораторная работа №6 Разработка компоновки МРС и СК

	7
	Испытание металлорежущих станков
	Лабораторная работа №7 Испытание МРС и СК

	8
	Автоматизированное оборудование
	Лабораторная работа №8 Автоматизированное оборудование


Содержание лабораторных работ

(для заочной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание лабораторных работ

	
	Станки для обработки тел вращения
	Лабораторная работа №1  Наладка станков для обработки тел вращения

	
	Станки для обработки корпусных деталей
	Лабораторная работа №2 Наладка станков для обработки корпусных деталей  

	
	Шлифовальные станки
	Лабораторная работа №3 Наладка шлифовальных станков

	
	Типовые узлы и механизмы МРС
	Лабораторная работа №4 Изучение типовых узлов и механизмов МРС и СК

	
	Компоновки МРС и СК
	Лабораторная работа №5 Разработка компоновки МРС и СК


Содержание практических занятий

(для очной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание практических занятий

	1
	Приводы металлорежущих станков
	Практическое занятие №1  Изучение приводов МРС и СК

	2
	Расчет привода главного движения
	Практическое занятие №2 Расчет привода главного движения

	3
	Проектирование кинематических, электрических, гидравлических систем МРС и СК
	Практическое занятие №3 Проектирование кинематических цепей

	4
	Испытание металлорежущих станков
	Практическое занятие №4  Разработка схемы испытания МРС


Содержание практических занятий

(для заочной формы обучения)

	№ п/п
	Наименование раздела (темы) дисциплины
	Содержание практических занятий

	1
	Расчет привода главного движения
	Практическое занятие №1 Расчет привода главного движения

	2
	Проектирование кинематических, электрических, гидравлических систем МРС и СК
	Практическое занятие №2 Проектирование кинематических цепей


5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы  обучающихся по дисциплине

1. Никитина И.П. Оборудование машиностроительного производства [Электронный ресурс]: лекции/ Никитина И.П.— Электрон. текстовые данные.— Оренбург: Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2006.— 157 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru /51597.html.— ЭБС «IPRbooks»

2. Чёсов Ю.С. Кинематический расчет привода главного движения металлорежущих станков [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Чёсов Ю.С.— Электрон. текстовые данные.— Новосибирск: Новосибирский государственный технический университет, 2013.— 80 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru /45098.html.— ЭБС «IPRbooks»

3. Гуртяков А.М. Расчет и проектирование металлорежущих станков [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Гуртяков А.М.— Электрон. текстовые данные.— Томск: Томский политехнический университет, 2014.— 136 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru /34708.html.— ЭБС «IPRbooks»

4. Степанов, С.Н. Оборудование машиностроительных производств : учебное пособие / С.Н. Степанов, Н.Ю. Видинеева, С.С. Степанов. — Санкт-Петербург : СПбГПУ, 2017. — 120 с. — ISBN 978-5-7422-5860-5. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book /105479 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

5. Металлорежущие станки : учебное пособие / В.А. Водоватов, А.И. Сидоркин, Н.П. Сютов, О.Н. Стародубцева. — Йошкар-Ола : ПГТУ, 2017. — 104 с. — ISBN 978-5-8158-1837-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book /102706 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

6. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации  обучающихся по дисциплине
Фонд оценочных средств приведен в приложении к рабочей программе дисциплины (см. документ «Оценочные материалы по дисциплине»).
7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины

Основная учебная литература:
1. Никитина И.П. Оборудование машиностроительного производства [Электронный ресурс]: лекции/ Никитина И.П.— Электрон. текстовые данные.— Оренбург: Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2006.— 157 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru /51597.html.— ЭБС «IPRbooks»

2. Чёсов Ю.С. Кинематический расчет привода главного движения металлорежущих станков [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Чёсов Ю.С.— Электрон. текстовые данные.— Новосибирск: Новосибирский государственный технический университет, 2013.— 80 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru /45098.html.— ЭБС «IPRbooks»

3. Гуртяков А.М. Расчет и проектирование металлорежущих станков [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Гуртяков А.М.— Электрон. текстовые данные.— Томск: Томский политехнический университет, 2014.— 136 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru /34708.html.— ЭБС «IPRbooks»

4. Степанов, С.Н. Оборудование машиностроительных производств : учебное пособие / С.Н. Степанов, Н.Ю. Видинеева, С.С. Степанов. — Санкт-Петербург : СПбГПУ, 2017. — 120 с. — ISBN 978-5-7422-5860-5. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book /105479 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

5. Металлорежущие станки : учебное пособие / В.А. Водоватов, А.И. Сидоркин, Н.П. Сютов, О.Н. Стародубцева. — Йошкар-Ола : ПГТУ, 2017. — 104 с. — ISBN 978-5-8158-1837-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book /102706 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

Дополнительная учебная литература:

1. Колесников, А.Г. Технологическое оборудование прокатного производства : учебное пособие / А.Г. Колесников. — Москва : МГТУ им. Баумана, 2014. — 158 с. — ISBN 978-5-7038-4004-7. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/106479 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей

2. Гаспарова, Л.Б. Кинематика металлорежущих станков : учебное пособие / Л.Б. Гаспарова. — Самара : АСИ СамГТУ, 2015. — 78 с. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/127610 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3. Гаспарова, Л.Б. Обоснование основных технических характеристик приводов станков фрезерной группы : учебное пособие / Л.Б. Гаспарова, О.Ю. Казакова, Э.С. Гаспаров. — Самара : АСИ СамГТУ, 2017. — 96 с. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/127705 (дата обращения: 10.11.2019). — Режим доступа: для авториз. пользователей

4.  Каменев С.В. Основы построения станков с параллельной кинематикой [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Каменев С.В.— Электрон. текстовые данные.— Оренбург: Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2017.— 128 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/71304.html.— ЭБС «IPRbooks»

5. Занин В.А. Точность кинематических цепей металлорежущих станков [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Ванин В.А., Колодин А.Н., Фидаров В.Х.— Электрон. текстовые данные.— Тамбов: Тамбовский государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2012.— 189 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/64599.html.— ЭБС «IPRbooks»

8. Перечень ресурсов информационно–телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для изучения дисциплины
Обучающимся предоставлена возможность индивидуального доступа к следующим электронно-библиотечным системам.

1. Электронно-библиотечная система «Лань», режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля. – URL: https://e.lanbook.com/ 
2. Электронно-библиотечная система «IPRbooks», режим доступа – с любого компьютера РГРТУ без пароля, из сети интернет по паролю. – URL: https://iprbookshop.ru/ .
3. Бесплатный  образовательный  ресурс  для  подготовки  инженеров- машиностроителей: http://www.materialscience.ru  
4. http://www.gost.ru 
9. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины
9.1 Методические указания по работе над конспектом лекций  во время и после проведения лекции

В ходе лекционных занятий обучающимся рекомендуется выполнять следующие действия: вести конспектирование учебного материала; обращать внимание на категории, формулировки, раскрывающие содержание тех или иных явлений и процессов, научные выводы и практические рекомендации по их применению; задавать преподавателю уточняющие вопросы с целью уяснения теоретических положений, разрешения спорных ситуаций.

Желательно оставить в рабочих конспектах поля, на которых во внеаудиторное время можно сделать пометки из рекомендованной литературы, дополняющие материал прослушанной лекции, а также подчеркивающие особую важность тех или иных теоретических положений.
9.2 Методические указания к лабораторным работам и практическим занятиям
При подготовке к лабораторным работам (практическим занятиям) обучающимся необходимо изучить основную литературу, ознакомиться с дополнительной литературой. При этом учесть рекомендации преподавателя и требования учебной программы. В ходе подготовки к лабораторным работам (практическим занятиям) необходимо освоить основные понятия, ответить на контрольные вопросы.
В течение лабораторной работы (практического занятия) студенту необходимо выполнить задания, выданные преподавателем, что зачитывается как текущая работа студента.

9.3 Методические указания по выполнению индивидуальных типовых заданий
В случае пропусков занятий, наличия индивидуального графика обучения и для закрепления практических навыков студентам могут быть выданы типовые индивидуальные задания, которые должны быть сданы в установленный преподавателем срок.
9.4 Методические рекомендации по проведению экзамена и зачета
9.4.1. Цель проведения
Основной  целью проведения элементов промежуточной аттестации является  определение степени достижения целей по учебной дисциплине или ее разделам. Осуществляется это проверкой и оценкой уровня теоретических знаний, полученных студентами, умения применять их к решению практических задач, степени овладения студентами  практическими навыками и умениями в объеме требований рабочей программы по дисциплине, а также их умение самостоятельно работать с учебной литературой.

9.4.2. Форма проведения

Формой промежуточной аттестации  по данной дисциплине в соответствии с учебным графиком, является зачет и экзамен. Экзамен и зачет проводится в объеме рабочей программы в письменной форме. Билеты для зачета содержат одну задачу, билеты к экзамену содержат один теоретический вопрос и одну задачу. Информация о структуре билетов доводится студентам заблаговременно.

9.4.3. Метод проведения

Экзамен и зачет  проводится по билетам. 

По отдельным вопросам допускается проверка знаний с помощью технических средств контроля. При необходимости могут рассматриваться дополнительные вопросы и решаться задачи и примеры
9.4. 4. Критерии допуска студентов к экзамену и зачету
В соответствии с требованиями руководящих документов и промежуточной аттестации студентов, к экзамену и зачету допускаются студенты, выполнившие все требования учебной программы. 

10. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного процесса по дисциплине

Для освоения дисциплины требуется
1. Лекционная аудитория кафедры АИТП, оборудованная средствами отображения презентаций и других лекционных материалов на экран;

2. Лаборатория технических измерений.
[image: image2.jpg]11. Onucanue MAaTepHAJILHO-TEXHHYECKOH 06a3bl, HeoOXoAMMOI st
ocyuiecTB/IeHHsI 06pPa30BaTELHOrO NpPoLEcca 110 JHCHHIIHHE

1. JlexumoHHas ayauTopus Ha 40 mocago4YHbIX MecT (ayauTopus 117a).

2. [lepcoHaNbHBIH KOMIIBIOTED.

3. IpoekTop.

4. KowmmploTepHasi aymuTopus Ha 15 MecT C IepCOHAIbHBIMH
komnbroTepamu. (aymuropus 117).

5. JlaGopatopust MeTaLIOpexyIIero obopynosanus. (MecTo pacrosiokeHus
- CranKocTpouTenbHbIi Kok PIPTY).

IlporpaMma  cocTaBleHa B  cooTBeTcTBHHM ¢  locyzapcTBeHHBIM
06pa3oBaTeNbHBIM CTAHAAPTOM BBICHIETO MPO(ECCHOHANBHOTO 00pa3oBAHHA IO
cnenmansHoctH  15.05.01  «IIpoeKTMpOBaHME TEXHOJOTHYECKHX MAalliH M
KOMIUIeKcoB», cremuanmsamud  Ne23  "IIpoekTHpOBaHHE —TEXHOJIOTHYECKHX
KOMIUIEKCOB B MAIIMHOCTpoeHHH": (KBaqM(HKALMs BBITyCKHHKa — HHXKEHEp,
(hopma 06yueHus — OuHas, 3204HAas).

IIporpamMMmy cOCTaBHII K.T.H., AOLEHT /:,// é/ I'pudos H.B.

A
TIporpaMma paccMoTpeHa 1 ofo0peHa Ha 3acenanuy kadeapst AUTIT
«_» 2019 r., mpoTtoxoj Ne « ».

3as. kapenpoit AUTII A.K. Myconun




