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Общие положения 

Оценочные материалы – это совокупность учебно-методических материа-

лов (контрольных заданий, описаний форм и процедур), предназначенных для 

оценки качества освоения обучающимися данной дисциплины как части основ-

ной профессиональной образовательной программы. 

Цель – оценить соответствие знаний, умений и уровня приобретенных ком-

петенций обучающихся целям и требованиям основной профессиональной обра-

зовательной программы в ходе проведения текущего контроля и промежуточной 

аттестации. 

Основная задача – обеспечить оценку уровня сформированности обще-

культурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций, приоб-

ретаемых обучающимся в соответствии с этими требованиями. 

Контроль знаний проводится в форме текущего контроля и промежуточной 

аттестации. 

Текущий контроль успеваемости проводится с целью определения степени 

усвоения учебного материала, своевременного выявления и устранения недо-

статков в подготовке обучающихся и принятия необходимых мер по совершен-

ствованию методики преподавания учебной дисциплины (модуля), организации 

работы обучающихся в ходе учебных занятий и оказания им индивидуальной по-

мощи. 

К контролю текущей успеваемости относятся проверка знаний, умений и 

навыков, приобретенных обучающимися в ходе выполнения индивидуальных за-

даний на практических занятиях и лабораторных работах. При оценивании ре-

зультатов освоения практических занятий и лабораторных работ применяется 

шкала оценки «зачтено – не зачтено». Количество лабораторных и практических 

работ и их тематика определена рабочей программой дисциплины, утвержденной 

заведующим кафедрой.  

Результат выполнения каждого индивидуального задания должен соответ-

ствовать всем критериям оценки в соответствии с компетенциями, установлен-

ными для заданного раздела дисциплины. 

Промежуточный контроль по дисциплине осуществляется проведением эк-

замена.  

Форма проведения экзамена – письменный ответ по утвержденным экзаме-

национным билетам, сформулированным с учетом содержания учебной дисци-

плины. После выполнения письменной работы обучаемого производится ее 

оценка преподавателем и, при необходимости, проводится теоретическая беседа 

с обучаемым для уточнения экзаменационной оценки. 



Паспорт оценочных материалов по дисциплине 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы (темы) дисциплины 
(результаты по разделам) 

Код контролируе-

мой компетенции 

(или её части) 

Вид, метод, 

форма 

оценочного 

мероприятия 

Основные определения и задачи автоматизации 

производства. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Технико-экономические преимущества и крите-

рии повышения производительности труда при 

автоматическом производстве. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Степень автоматизации производственных про-

цессов. Основные определения и количествен-

ные показатели. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Виды производства и уровни их автоматизации. ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Производственный процесс в машиностроении. 

Основные определения. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Структура производственного процесса в ма-

шиностроении и его составляющие. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Основные характеристики ПП. ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Производственный процесс как поток материа-

лов, энергии и информации. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Понятия качества изделий как совокупность 

свойств материалов, размерных и силовых па-

раметров. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Методы достижения точности при автоматиче-

ской сборке. Метод полной взаимозаменяемо-

сти. Метод неполной взаимозаменяемости. Ме-

тод групповой взаимозаменяемости. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Метод регулирования. Метод пригонки. ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Цель и основные задачи размерного анализа 

процесса автоматической сборки. Этапы раз-

мерного анализа. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Группы размерных связей автоматического 

процесса изготовления деталей. Основные по-

нятия. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Понятие технологичности конструкций для ав-

томатизированного производства изготовления 

и сборки, способы ее обеспечения. Показатели 

технологичности (критерии). 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Требования к конструкции изделий, предназна-

ченных для автоматической сборки. Требова-

ния к сборочным единицам и деталям. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Методы и средства автоматизации сборочных 

процессов. Этапы автоматической сборки. ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Способы и средства транспортирования, авто-

матической подачи ориентирования заготовок и 

деталей. Недостатки, возникающие при транс-

портировании. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 
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Автоматическое устройство для подачи дисков. 

Устройство для подачи валиков в центры 

станка. Лотковые загрузочно-транспортные 

устройства. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Подача неориентированных заготовок и дета-

лей. Бункер с элеваторным подъемником. Бун-

кер с ножевым захватом. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Способы и устройства ориентирования деталей 

при автоматической сборки. Устройство пас-

сивной ориентации и устройство активной ори-

ентации. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Классификация автоматического сборочного 

оборудования. Однопозиционные сборочные 

станки. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Многопозиционные сборочные станки. Схема 

четырехпозиционного сборочного автомата с 

поворотным столом. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Сборочные центры. Сборочные промышленные 

роботы, классификация по группам. Основные 

требования, предъявляемые к ПР сборки. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Схема сборки цилиндрических соединений с 

зазором на стенде. Сборочные поточные линии. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Сборочные станки непрерывного действия. Ро-

торный сборочный автомат. Цепной сборочный 

автомат. Многоярусный сборочный автомат. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Переналаживаемое сборочное оборудование. 

Гибкие автоматические сборочные системы. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Сборочные роботизированные технологиче-

ские комплексы. Модули и базовые структуры. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Зачёт, экзамен 

Построение автоматизированного производ-

ственного процесса изготовления деталей в по-

точном и непоточном производствах. Характе-

ристика (факторы) поточного и непоточного 

производства. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Автоматические линии. Основные признаки 

АЛ и виды структурной компоновки. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Особенности проектирования техпроцесса об-

работки детали на автоматических линиях. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Требования к технологическому процессу обра-

ботки детали на АЛ. Синхронизация АЛ. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Проектирование техпроцессов обработки дета-

лей на АЛ. Этапы анализа на технологичность 

конструкции деталей для обработки на АЛ. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Этапы разработки технологического процесса 

для АЛ. Основные показатели работы АЛ. 
ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Гибкие автоматические линии. Состав гибких 

автоматических линий. ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Построение автоматизированного производ-

ственного процесса, изготовление деталей в не-

поточном производстве. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 
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Структура ГПС. ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Система обеспечения функционирования ГПС. ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Классификация ГПС. ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Классификация и структурная схема РТК. ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Промышленные роботы в автоматизированном 

производственном процессе. Классификация 

ПР. 

ПК-4.1, ПК-4.2 Экзамен 

Критерии оценивания компетенций (результатов) 

1). Уровень усвоения материала, предусмотренного программой. 

2). Умение анализировать материал, устанавливать причинно-следственные 

связи. 

3). Ответы на вопросы: полнота, аргументированность, убежденность, уме-

ние 

4). Качество ответа (его общая композиция, логичность, убежденность, об-

щая эрудиция) 

5). Использование дополнительной литературы при подготовке ответов. 

Уровень освоения сформированности знаний, умений и навыков по дисци-

плине оценивается в форме бальной отметки: 

«Отлично» заслуживает обучающийся, обнаруживший всестороннее, си-

стематическое и глубокое знание учебно-программного материала, умение сво-

бодно выполнять задания, предусмотренные программой, усвоивший основную 

и знакомый с дополнительной литературой, рекомендованной программой. Как 

правило, оценка «отлично» выставляется обучающимся, усвоившим взаимосвязь 

основных понятий дисциплины в их значении для приобретаемой профессии, 

проявившим творческие способности в понимании, изложении и использовании 

учебно-программного материала. 

«Хорошо» заслуживает обучающийся, обнаруживший полное знание 

учебно-программного материала, успешно выполняющий предусмотренные в 

программе задания, усвоивший основную литературу, рекомендованную в про-

грамме. Как правило, оценка «хорошо» выставляется обучающимся, показавшим 

систематический характер знаний по дисциплине и способным к их самостоя-

тельному пополнению и обновлению в ходе дальнейшей учебной работы и про-

фессиональной деятельности. 

«Удовлетворительно» заслуживает обучающийся, обнаруживший знания 

основного учебно-программного материала в объеме, необходимом для дальней-

шей учебы и предстоящей работы по специальности, справляющийся с выполне-

нием заданий, предусмотренных программой, знакомый с основной литературой, 
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рекомендованной программой. Как правило, оценка «удовлетворительно» вы-

ставляется обучающимся, допустившим погрешности в ответе на экзамене и при 

выполнении экзаменационных заданий, но обладающим необходимыми знани-

ями для их устранения под руководством преподавателя. 

«Неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, обнаружившему 

пробелы в знаниях основного учебно-программного материала, допустившему 

принципиальные ошибки в выполнении предусмотренных программой заданий. 

Как правило, оценка «неудовлетворительно» ставится обучающимся, которые не 

могут продолжить обучение или приступить к профессиональной деятельности 

по окончании вуза без дополнительных занятий по соответствующей дисци-

плине. 



Типовые контрольные задания или иные материалы 

Вопросы к зачету по дисциплине 

1. Основные определения и задачи автоматизации производства.

2. Технико-экономические преимущества и критерии повышения произво-

дительности труда при автоматическом производстве. 

3. Степень автоматизации производственных процессов. Основные опреде-

ления и количественные показатели. 

4. Виды производства и уровни их автоматизации.

5. Производственный процесс в машиностроении. Основные определения.

6. Структура производственного процесса в машиностроении и его состав-

ляющие. 

7. Основные характеристики ПП.

8. Производственный процесс как поток материалов, энергии и информа-

ции. 

9. Понятия качества изделий как совокупность свойств материалов, раз-

мерных и силовых параметров. 

10. Методы достижения точности при автоматической сборке. Метод пол-

ной взаимозаменяемости. Метод неполной взаимозаменяемости. Метод группо-

вой взаимозаменяемости. 

11. Метод регулирования. Метод пригонки.

12. Цель и основные задачи размерного анализа процесса автоматической

сборки. Этапы размерного анализа. 

13. Группы размерных связей автоматического процесса изготовления дета-

лей. Основные понятия. 

14. Понятие технологичности конструкций для автоматизированного произ-

водства изготовления и сборки, способы ее обеспечения. Показатели технологич-

ности (критерии). 

15. Требования к конструкции изделий, предназначенных для автоматиче-

ской сборки. Требования к сборочным единицам и деталям. 

16. Методы и средства автоматизации сборочных процессов. Этапы автома-

тической сборки. 

17. Способы и средства транспортирования, автоматической подачи ориен-

тирования заготовок и деталей. Недостатки, возникающие при транспортирова-

нии. 

18. Автоматическое устройство для подачи дисков. Устройство для подачи

валиков в центры станка. Лотковые загрузочно-транспортные устройства. 

19. Подача неориентированных заготовок и деталей. Бункер с элеваторным

подъемником. Бункер с ножевым захватом. 

20. Способы и устройства ориентирования деталей при автоматической

сборки. Устройство пассивной ориентации и устройство активной ориентации. 

21. Классификация автоматического сборочного оборудования. Однопози-

ционные сборочные станки. 



22. Многопозиционные сборочные станки. Схема четырехпозиционного

сборочного автомата с поворотным столом. 

23. Сборочные центры. Сборочные промышленные роботы, классификация

по группам. Основные требования, предъявляемые к ПР сборки. 

24. Схема сборки цилиндрических соединений с зазором на стенде. Сбороч-

ные поточные линии. 

25. Сборочные станки непрерывного действия. Роторный сборочный авто-

мат. Цепной сборочный автомат. Многоярусный сборочный автомат. 

26. Переналаживаемое сборочное оборудование. Гибкие автоматические

сборочные системы. 

27. Сборочные роботизированные технологические комплексы. Модули и

базовые структуры. 

Вопросы к экзамену по дисциплине 

1. Основные определения и задачи автоматизации производства.

2. Технико-экономические преимущества и критерии повышения произво-

дительности труда при автоматическом производстве. 

3. Степень автоматизации производственных процессов. Основные опреде-

ления и количественные показатели. 

4. Виды производства и уровни их автоматизации.

5. Производственный процесс в машиностроении. Основные определения.

6. Структура производственного процесса в машиностроении и его состав-

ляющие. 

7. Основные характеристики ПП.

8. Производственный процесс как поток материалов, энергии и информа-

ции. 

9. Понятия качества изделий как совокупность свойств материалов, раз-

мерных и силовых параметров. 

10. Методы достижения точности при автоматической сборке. Метод пол-

ной взаимозаменяемости. Метод неполной взаимозаменяемости. Метод группо-

вой взаимозаменяемости. 

11. Метод регулирования. Метод пригонки.

12. Цель и основные задачи размерного анализа процесса автоматической

сборки. Этапы размерного анализа. 

13. Группы размерных связей автоматического процесса изготовления дета-

лей. Основные понятия. 

14. Понятие технологичности конструкций для автоматизированного произ-

водства изготовления и сборки, способы ее обеспечения. Показатели технологич-

ности (критерии). 

15. Требования к конструкции изделий, предназначенных для автоматиче-

ской сборки. Требования к сборочным единицам и деталям. 

16. Методы и средства автоматизации сборочных процессов. Этапы автома-

тической сборки. 



17. Способы и средства транспортирования, автоматической подачи ориен-

тирования заготовок и деталей. Недостатки, возникающие при транспортирова-

нии. 

18. Автоматическое устройство для подачи дисков. Устройство для подачи

валиков в центры станка. Лотковые загрузочно-транспортные устройства. 

19. Подача неориентированных заготовок и деталей. Бункер с элеваторным

подъемником. Бункер с ножевым захватом. 

20. Способы и устройства ориентирования деталей при автоматической

сборки. Устройство пассивной ориентации и устройство активной ориентации. 

21. Классификация автоматического сборочного оборудования. Однопози-

ционные сборочные станки. 

22. Многопозиционные сборочные станки. Схема четырехпозиционного

сборочного автомата с поворотным столом. 

23. Сборочные центры. Сборочные промышленные роботы, классификация

по группам. Основные требования, предъявляемые к ПР сборки. 

24. Схема сборки цилиндрических соединений с зазором на стенде. Сбороч-

ные поточные линии. 

25. Сборочные станки непрерывного действия. Роторный сборочный авто-

мат. Цепной сборочный автомат. Многоярусный сборочный автомат. 

26. Переналаживаемое сборочное оборудование. Гибкие автоматические

сборочные системы. 

27. Сборочные роботизированные технологические комплексы. Модули и

базовые структуры. 

28. Построение автоматизированного производственного процесса изготов-

ления деталей в поточном и непоточном производствах. Характеристика (фак-

торы) поточного и непоточного производства. 

29. Автоматические линии. Основные признаки АЛ и виды структурной

компоновки. 

30. Особенности проектирования техпроцесса обработки детали на автома-

тических линиях. 

31. Требования к технологическому процессу обработки детали на АЛ. Син-

хронизация АЛ. 

32. Проектирование техпроцессов обработки деталей на АЛ. Этапы анализа

на технологичность конструкции деталей для обработки на АЛ. 

33. Этапы разработки технологического процесса для АЛ. Основные пока-

затели работы АЛ. 

34. Гибкие автоматические линии. Состав гибких автоматических линий.

35. Построение автоматизированного производственного процесса, изготов-

ление деталей в непоточном производстве. 

36. Структура ГПС.

37. Система обеспечения функционирования ГПС.

38. Классификация ГПС.

39. Классификация и структурная схема РТК.

40. Промышленные роботы в автоматизированном производственном про-

цессе. Классификация ПР. 



Образец задания на выполнение курсовой работы 



Варианты заданий для выполнения курсовой работы. 
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